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Navarovaci jednokozlikovy bod - VLBS - RUD

Pred pouzitim si peclivé prostudujte navod k pouZiti! V pfipadé nejasnosti se
obratte na svého dodavatele / vyrobce! Originalni navod je dodavan jako
soucast zbozi.
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Pokyny k uzivani

1.

Vysvetlivky:

Kontroly smi provédét cpravnéna a kvalifikovana osoba. Pii uzivani vyrobku dbejte
na platné smérnice a nafizen( stanovené pro danou zemi a spolecnost. Vyrobce
odkazuje na némeckeu nermu BGR 500/ DGUV 100-500.

Pred kazdym pouzitim zkontreolujte stav RUD navarovaciho bodu. Patrejte po
znamkach poskozeni, napf. trhliny, loZiska koroze, opotfebeni, deformace, atd.
Material kovaného svarovaciho bloku je S355J2+N (5t52-3, 1.0577+N), B. S.
4360.50 D nebo AISI 1019.

Umistéte navarovaci bod zpdsobem, kdy vyvolané sily budou pcehlceny zakladnim
materialem, aby nedoslo k jeho deformaci. V pfipadé potfeby musi byt pouzit
kovovy plat. Kontaktni oblasti musi byt zbaveny necistot, oleju, barev, atd..

Vazaci body musi byt umistény na bfemenu takovym zplsobem, aby se zamezilo
nechténému pohybu bfemene.

Pro zdvihani jednopramennym vazacim prostfedkem, by mél byt vazaci bod

e

Pro zdvihani dvoupramennym vazacim prostfedkem umistéte vazaci bod do stejné
vzdalenosti od nebo nad tézisté bfemene.

Pro zdvihani tf a ¢tyfpramennym vazacim prostfedkem umistéte vazaci bod
symetricky kolem téziste, do jedné roviny.

Symetrické zatizeni: Mezni pracovni zatizeni (WLL) RUD vazacich bodU se stanovuji
vypodctem, za pouziti uvedeného vzorce (pfi symetrickém zatizen):

WLL = working load limit {(mezni pracovni zatizeni) (5

G = load weight (hmotnost bfemene, kg)

Wi= hnxcos

n = number of load bearing legs {pocet nosnych pramen)

B = angle of inclination of the chain to the vertical ((hel sklonu jednotlivych prament)

Pro zdvihani s pomoci vazacitho prostfedku platf:

Symetrické rozlozeni Asymetrické rozloZzeni
Dvoupramenny vazaci 2 1
prostiedek:
Tri/ Ctyfpramenny vazaci 3 1
prostiedek:
6. Veskeré piislusenstvi pfipojené k VLBS bodu by mélo byt volné pohyblivé. Pri

pfipojovani / odpojovani zvedacich prostfedkl (zdvésny fetéz) je tfeba se vyvarovat
naraz(m a skfipnutl. Je tfeba se rovnéz vyvarovat poskozeni zvedaciho pfislusenstvi
zplasobené ostrymirohy.
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7. Provozniteplota: Optimélni provozni teplota pro RUD navafovaci body je
v rozmez( -20°C az 400°C. Mimo toho rozmez je tfeba upravit mezni pracovni
zatizeni WLL:

200°C - 300°C: sniZzeni WLL 0 10%
300°C - 400°C: sniZzeni WLL 0 25%

Vhodnost pouzitého materialu ke svafovani musi byt uvedena jejim vyrobcem.

o

Mista, kde jsou navafovaci body fixovany musi byt oznacena barvou.
9. Pii umisténi ve venkovnich plochach nebo v pfipadé umisténi do prostfedi se
zvysenou korozni aktivitou musi byt upfednostnén spojity, koutovy svar.

HV svar na bodu VLBS zarucCuje spojeni napfic celym prifezem materiélu. To
odpovida uzavienému svaru, bez znamek koroze.

10. Vzdalenostni prichytky napomahaji vytvoreni optimalniho kofene svaru (pfiblizné 3
mm = 0.1 palec). Tyto pfichytky nesmi byt odstranény. {viz obr. 1)

11. RUD navaiovaci body nesmf byt vystaveny pdsobeni chemikalii, zejména kyselinam,
alkaliim, alkalickym param {napf. b&éhem moficich lazni nebo Zarového zinkovani).

12. Za pfedpokladu, ze jsou zvedaci body vyuzivany pouze k upevnéni (lashing), lze
hodnotu WLL zdvojnasobit. LC = 2x WLL.

13. Po navareni je potfeba alespon jedenkrat ro¢né uskutednit Fadnou kontrolu
opravnénou osobou. Mimoradna kontrola je nutna v pfipadé poskozeni nebo po
mimoradné udalosti.

Kritéria pro kontrolu (s ohledem na bod 2 a 13):; Obr. 1 - pfichytky A &

distance lugs for roo! weiding

- Zvedaci bod musi byt kompletni

- Udaje na identifikaénim 3titku musi byt &itelné (zejména oznaceni vyrobce a
WLL)

- Pfi deformaci téla nebo prstence bodu

- Pfi mechanickém poskozeni ¢asti, jako napf. zafezy, zejména v exponovanych
oblastech

- Opotfebeni nesmi byt vétdi nez 10% praméru pficného prafezu

- Loziska koroze

- Praskliny nebo jina poskozeni svafované ¢asti

Nerespektovani uvedeného navodu miize vést k poskozeni majetku nebo
k ohrozeni osob!
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Proces svafovani musi byt proveden v souladu s normou DIN EN ISC 9606-1 nebo AWS
standardu a to oscbou opravnénou ke svarovani.

Svarovaci postup:

- Zadnéte od stiedu svarovaciho bloku

- svarujte svarovacl housenky

- pfed praci na hornim konci Fadné odistéte kofen

- Proces svafovani nesmi byt pferusen na delsi dobu, aby nedoslo k poklesu teploty
svafovaciho bloku

- Pozor: nesvafujte rizovou oblast prstence
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A A I B
Method of lift v H Bi
Number of legs 1 1 2 2 2 2 2 3/4 3/4 3/4
o 5 . : . ; 5 Un- 4 ; Un-
Angle of inclination < 0 90 0 90 0-45 >45-60 symm. 0-45 >45-60 symm.
Factor 1 1 2 2 14 1 1 2.1 1.5 1
Type max. weight of load
VLBS 15t 1.5t 1.5t 3t 3t 212t 1.5t 15t 3.15t 224t 15t
) 3300 Ibs 3300 lbs 6600 Ibs 6600 Ibs 4620 Ibs 3300 Ibs 3300 lbs 6930 Ibs 4950 Ibs 3300 Ibs
VLBS 251 25t 25t 5t 5t 3.5t 25t 25t 5.25t 3.75¢ 25t
' 5500 Ibs 5500 1bs | 11000 Ibs | 11000 1Ibs | 7700 Ibs 5500 lbs 5500 Ibs | 11550 1bs | 8250 lbs 5500 lbs
VLBS 4 t 4t 4t 8t 8t 56t 4t 4t 84t 6t 4t
8800 Ibs 88001Ibs | 17600Ibs | 17600 Ibs | 12320 Ibs | 8800 Ibs 8800 Ibs | 18500 Ibs | 13200 Ibs | 8800 Ibs
VLBS 6.7t 6.7t 6.7t 13.4t 13.41¢ 9.4t 6.7t 6.7t 141t 10t 6.7t
) 14750 Ibs | 14750 Ibs | 29500 Ibs | 29500 Ibs | 20650 lbs | 14750 Ibs | 14750 Ibs | 30980 |bs | 22100 Ibs | 14750 Ibs
VLBS 10 t 10t 10t 20t 20t 140t 10t 10t 21.2t 15t 10t
22000 Ibs | 22000 Ibs | 44000 |bs | 44000 Ibs | 30800 Ibs | 22000 Ibs | 22000 Ibs | 46200 Ibs | 33000 Ibs | 22000 Ibs
VLBS 16 16t 16t 32t 32t 224t 16t 16t 336t 24t 16t
35200 Ibs | 352001bs | 70400 Ibs | 70400 Ibs | 49300 Ibs | 35200 Ibs | 35200 Ibs | 73920 |bs | 52800 Ibs | 35200 lbs
weld
size length volume
VLBS 1.6t | HV5+a 3\ |2x33mm approx. 1.2 cm?
VLBS 25t | HV7+a 3\ |2 x40 mm approx. 2.6 cm?
VLBS 4t HV8+a3[\ |2x46 mm approx. 3.2 cm?
VLBS 6.7t | HV12+a 4\ |2 x60 mm approx. 8.7 cm?
VLBS 10t | HV 16 +a 4 [\ |2 x 60 mm approx. 15.5 cm?
VLBS 16t | HV25+a6 [\ |2 x 90 mm approx. 56 cm?
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Koéd: 091LROOT-XXXX

Nosnost i) A B C D E F G H Hmotnost
kg mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/ks
1500 65 33 b6 25 38 40 14,0 |33 14 0,35
2500 75 36 77 27 45 48 16,0 |40 14 0,48
4000 83 42 87 31 51 52 18,0 |46 16 0,76
6700 117 61 115 44 67 73 24,0 |60 22 1,90
10000 126 75 129 55 67 71 26,5 |60 26 2,90
16000 176 96 192 70 100 106 40,0 90 26 7,12

Welding procedure + Europe, USA, Asia, Australia,
Welding filler metals: Africa

Al
i

Baustahle, niedrig legierte Stahle

EN 10025

Mild steels, low alloyed steel
MIG / MAG (135) DIN EN ISO 14341 G4Si1 (G3Si1)
Gas shilded wire welding z.B. PEGO G4Si1
(135)
E-Hand Gleichstrom (111, =) DIN EN |1SO 2560-A:E 426 B3 2 H10 '
Stick Electrode direct DIN EN I1SO 2560-A:E382B 12H10
current z.B. PEGO B Spezial®/

PEGO BR Spezial*

E-Hand (Wechselstrom 111, ~) | DIN EN |SO 2560-A:E382RB 12

1

Stick Electrode alternating DIN EN 1SO 2560-A:E420RC 11
current z.B.PEGORC3/PEGORRB7
Alternativ:

DINENISO 3581: E23122LR32

z.B. PEGO 309 MoL

WIG (141) DIN EN ISO 636-A: W3 Si 1 (W2 Si 1)
TIG Tungsten arc welding DIN EN 1SO 636-A: W 2 Ni 2

z.B. PEGO WSG 2/ PEGO WSG2Ni2

chart 3 * Stick dry weld
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Type WLL |weight| A B c D E F G H T reference
[t |kg/pe.]|[mm] [mm]|[mm]|[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]|[mm]~ complete |withoutspring| D-ring | welding block | spring
VLBS15t | 15 | 035 | 33 | 66 | 25 | 38 | 40 | 14 | 33 | 14 | 65 | 7993035* | 7993115* | 7906582 | 7993021 |7102228
VLBS25t*| 25 | 05 |36 | 77 |27 | 45 | 48 | 16 | 40 | 14 | 75 - = - - -
VLBS 2.5t 25 053 | 38 | 77 | 28 | 45 | 47 | 16 | 40 | 16 | 75 | 7994830 * | 7995346 * | 7906583 7907596 7102232
VLBS 4t 4 0.8 42 | 87 | 31 | 51 | 52 | 18 | 46 | 16 | 83 | 7993036* | 7993116** | 7906584 7993022 7102232
VLBSB7t | 67 | 19 |81 |115| 44 | 67 | 73 | 24 | 60 | 22 | 117 |7993037***| 7993117*** | 7906585 | 7993023 |7102236
VLBS10t | 10 | 29 | 75 |129| 55 | 67 | 71 |265| 60 | 26 | 126 | 7993040 | 7993118** | 7906586 | 7993024 |7102133
VLBS 16 t* 16 6.8 95 | 190 | 69 (100 | 105 | 40 | 90 | 27 | 174 - - - - -
VLBS 16t 16 7 | 96 | 192 | 70 | 100 | 106 | 40 | 90 | 26 | 176 |7906640™**| 7993041*** | 7906587 7906638 | 7906639
chart 4 * = Model in round design (up to April 2017) - Discounted part Subject o technical alteralions
Type WLL | weight A B Cc D E F G H T reference
[ibs] | [Ibs/pc.] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] complete without spring

VLBS1,5t [ 3300 | 077 [ 1% 2w | 1 | 1« [1%e | wsc [ 190 | 7, |29, | 7993035+ 7993115 *
VLBS25t° | 5500 | 1,03 |19 | 3% | 13 | 1,0 | 172 | o= [19,5| %2 3¢ - .
VLBS25¢t | 5500 | 1,03 1| 3| e [ v | 17 | e [ 1| owe 4 7994830 * 7995346 *
VLBS4t | 8800 | 175 |12 [ 37| 2 |[tus|2ve | A (1| v | 3ur | 7993036 7993116+
VLBS 6,7t 14750 42 2wt | 4vr | 290 [ 1y | 2ur [ e [ 2y | we | 4w | 7993037+ 7993117+
VLBS 10t [2200 | 64 |2, | 5 | 2% | 2vr |29 | 170 | 290 | 1w | 5 7993040** 7993118**
VLBS 16t* |35200| 15 330 | Tur |3 2B | a4t |1 | 3 | 1 | 87" - i

VLBS 16t (35200 157 |32 | 7% 3% | 2%° | 4% |14, | 34| 1° || 7906640 7993041
chart & * = Model in round design (up to April 2017) - Discounted part Subject to technical alterations

% = package unit 20 pieces

%% = package unit 10 pieces
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clamping spring

dlstance lugs

~ kca.3mm(0.1-0.2inch)

swnvellmg

il



