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Navarovaci pevny vazaci bod ABA - RUD

Pred pouzitim si peclivé prostudujte navod k pouZiti! V pfipadé nejasnosti se
obratte na svého dodavatele / vyrobce! Originalni navod je dodavan jako
soucast zbozi.
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Bezpecnostni pokyny

Varovani: Nespravné pouziti nebo poskozené navaiovaci body mohou zpusobit pad
nakladu, ktery mizZe vyustit v poskozeni majetku nebo zranéni osob. Pred kazdym pouzitim
fadné zkontrolujte stav navarovacich ok. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stav RUD
navarovaciho bodu. Patrejte po znamkach poskozeni, napf. trhliny, loZiska koroze,
opotfebeni, deformace, atd.

Kontroly smi provédét opravnéna a kvalifikovana osoba. Pfi uzivani vyrobku dbejte na
platné smérnice a nafizeni stanovené pro danou zemi a spoleénost. Vyrobce odkazuje na
némeckou normu BGR 500/ DGUV 100-500.

Pouziti navarovaciho bodu

RUD navarovaci body smi byt pouzity pouze v nize stanovenych situacich:
- Bocni zatiZeni je zakézéno.
- RUD navafovaci body lze pouZzit pro zvedani s vyuzitim zvedacich prostfedka,
montaz nakladu.
- RUD navafovaci body jsou ur¢eny k zavéseni na zvedaci prostiedky.

- RUD navaiovaci body ABA lze také pouzit jako upeviovaci body pro pfipevnéni
upevnovacich prostredkad.

Pokyny k montazi a uzivani

Optimalni provozni teplota pro RUD navarovaci body je v rozmez -20°C az 400°C. Mimo
toho rozmezi je tfeba upravit mezni pracovni zatizeni WLL:

200°C az 300°C: snizeni WLL o 10%
300°C az 400°C: snizeni WLL o0 25%
Pii provozni teploté vice nez 400°C je pouZiti navafovacich bod(l zakazéno!

RUD navatovaci body mcohou byt jednorazove spoleéné s bfemenem {napf. u svafované
konstrukce) Zihany bez ztraty nosnosti a pnuti teplotou do 600°C (1100°F).

RUD navaiovaci body nesmf byt vystaveny pdsobeni chemikalii, zejména kyselinam,
alkaliim, alkalickym a kyselym param.

Mista, kde jsou navafovaci body navareny, musi byt oznacena barvou.
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Umisténi vazaciho bodu na bfemenc musi byt konstrukéné stanoveno tak, aby nemchlo
dojit k deformaci bfemene vlivem tahové sily vazacich bodu pfi zvedéni. Svafovany
material musi byt vhodny k pfivafeni vazaciho bodu a nesmi byt znedistén olejem, barvou,

atd.
Material kovaného svafovaciho bloku je 1.6541 (23MnNiCrMo52).

Vazaci body musi byt umistény na biemenu takovym zplschem, aby se zamezilo
nechténému pohybu bfemene.

- Pro zdvihani jednopramennym vazacim prostifedkem, by mél byt vézaci bod
umistén kolmo k tézisti bremene.

- Pro zdvihani dvoupramennym vazacim prostfedkem umistéte vazaci bod
rovnomerné z cbou stran nad bodem téziste.

- Pro zdvihani tff a ¢tyfpramennym vazacim prostfedkem umistéte vazacl bod

W

rovnomeérné kolem bodu tézisti, do jedné roviny.

Umistéte navarovaci body do sméru sily zatéze: (srovnej obr. 1., pfipustné hodnoty WLL
v ruznych smérech nakladani)

WLL=() Nominal WLL

Qbr. 1 - povolené sméry nakladanf

Symetrické zatizeni: Mezni pracovni zatizen! (WLL) RUD vazacich bod( se stanovuji
vypoctem, za pouziti uvedeného vzorce (pfi symetrickém nebo asymetrickém zatizen/):

Vysvétlivky:
WLL = working load limit (mezni pracovn( zatizen/, G

jednopramenny vazék) IIl‘lilli“rLL= nx cos B3

G = load weight (hmotnost bfemene, kg}
n = number of load bearing legs {pocet nosnych pramend)
B = angle of inclination of the chain to the vertical {(ihel sklonu jednotlivych prameni)

Pro zdvihani s pomoci vazacitho prostfedku platf:
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Symetrické rozloZeni

Asymetricke rozlozeni

prostiedek:

Dvoupramenny vazaci 2 1
prostiedek:
TF/ ctyfpramenny vazaci 3 1

Tabulka 1, porovnej s tabulkou 2

Zkontrolujte spravnost montaze (viz sekce Kritéria pro kontrolu).

Pokyny pro montaz

Proces svafovani musi byt proveden v souladu s normou DIN EN I1SC 9606-1 nebo AWS
standardy a to osobou opravnénou ke svarovani.

Svarovaci postup:

- Ocistete zakladni material, povrch musi byt zbaven barvy, oleja a jinych nedistot.
Qdstrante vechny viditelné vady kofene a mezivrstev.

- Zacnéte od stfedu svarovaciho bloku

- Svarujte koutovy svar kontinualné na zékladni desce zvedaciho bodu.

- Svafujte viechny Casti pfi stejné teploté!

- Vzhledem k tvaru ABA navaiovaciho bodu (velikosti 0.8t - 31.5t), bude ve
vyznacené oblasti pfechod svaru (viz obr. 2 a obr. 3). Toto nema vliv na pevnost

konstrukce!

Obr. 2 svar

Salounova 31, 703 00, Ostrava - Vitkovice

+420 595693 911

Obr. 3 Zéna prechodu
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Po svafovan( je potfeba provést kontrolu bodu kompetentni osobou (dale viz sekce
Kritéria pro kontrelu)

Podle polohy svaru (kontinualni svar) je potfeba dodrzet pozadavky v souladu s DIN
18800. U ocelovych konstrukcl umfisténych ve venkovnich prostorech nebo v prostredi se
zvySenym koroznim rizikem musi byt upfednostnén uzavieny svar (jeden svar), u kterého
nevznikaj dilatacni spary.

Pokyny pro uzivatele

Pred kazdym pouzitim fadné zkontrolujte stav navarovaciho bodu. Patrejte po viditelnych
znamkach koroze, opotiebeni, deformaci, atd. {viz sekce Kritéria pro kontrolu)

Pfi nespravné pozici navareni, nespravné technice navaren/, poskozeni bodu nebo
nespravném pouziti mize vést k poskozeni majetku nebo zranéni osob!

Radné zkontrolujte indikéatory opotfebeni na navarovacich bodech (obr. 4)

/

o~

b /"/

Obr. 4

Vlevo: Povolené poufiti, bez viditelnych znamek opotrebeni

Vpravo: PouZiti zakazano. Doslo k naplnéni kritérii pro vyrazeni a vyménu produktu.

Pamatujte, ze zvedaci prostfedek musi byt v navafeném bodu volné pohyblivy. Pokud jsou
zvedaci prostfedky své€sené/ nesvésené, nesmi dojit k uskrinuti, stfihnut/ nebo k narugeni
skloubeni béhem manipulace.

Vazaci komponent musi byt zvolen tak, aby se vi&i oku vazactho prostfedku nechoval jako
ostra hrana, nedeformoval a nezatézoval je] stfihem a zkrutem. Pfed zatizenim musi byt
vazaci body nasmérovany do sméru tahu.
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Za predpokladu, Ze jsou zvedaci body vyuzivany pouze k upevnéni (lashing), Ize hodnotu
WLL zdvojnascbit. LC = 2x WLL.

Pokyny pro pravidelnou kontrolu: Kompetentni osoba musi alespon jedenkrat roéné
zkontrolovat vhodnost kotevnich bodd (vicekrat dle mimofadnych udélosti, poskozeni
nebo exponovanosti pracovisté).

Kritéria pro kontrolu:

Kontrolu je potfeba provest pfed kazdym zapocetim praci, v pravidelnych
Casovych intervalech, po montazi nebo po mimoradnych udalostech na pracovisti.

- Zvedaci bod musi byt aplny

- Udaje na identifika¢nim $titku musi byt Gplné a Citelné (zejména oznadeni
vyrobce a WLL)

- Pfi deformaci bodu, napf. téla bodu

- P¥i mechanickém poskozeni ¢asti, jako napf. zafezy, zejména v exponovanych
oblastech

- Opotfebeni nesmi byt vétsi nez 10% stredniho priméru (viz Obr. 4, indikatory
opotrebeni)

- Loziska koroze

- Praskliny nebo jina poskozeni svafované Casti

Nerespektovani uvedeného navodu miize vést k poskozeni majetku nebo
k ohrozeni osob!
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m Lep 1] LA
Method of lift [—6—‘61 | B __ . @ Vi é%
Number of legs 1 1 2 2 2 2 2 3/4 3/4 3/4
Angle of inclination 0° 90° - 90° 0-45° >45-60° Jne 0-45° >45-60° A

symm. symm

Factor 1 1 2 2 1.4 1 1 2.1 1.5 1
Type For the max. total load weight >G< in metric tons
ABAODSt 0.8 (2) 0.8 (2) 1.6 (4) 16(4) [1.12(2.8)| 0.8(2) 0.8 (2) 1.6 (4.25) 1.18(3) | 0.8 (2)
ABA16t 1.6 (4) 1.6 (4) 3.2 (8) 32(8) | 22(56) | 1.6(4) 1.6 (4) 34(84) 2.4 (6) 1.6 (4)
ABA3.2t 3.2(9) 3.2(9) | 64(18) | 6.4(18) |4.5(12.6) | 3.2(9) 3.2 (9) 6.7 (18.9) | 4.8(13.5)| 3.2(9)
ABAGS t 5(12) 5(12) 10 (24) 10(24) | 7(16.8) 5(12) 5(12) 10.5(25.2) | 75(18) | 5(12)
ABA 10t 10(20) | 10(20) | 20 (40) | 20 (40) 14 (28) 10 (20) | 10 (20) 21.2 (42) 15 (30) | 10 (20)
ABA 20 t 20 20 40 40 28 20 20 42 30 20
ABA 315t 31.5 31.5 63 63 45 31.5 315 67 47.5 31.5

Table 2: WLL overview ( ) = WLL X planar to the ring

Salounova 31, 703 00, Ostrava - Vitkovice

obchod@pavlinek.cz

WLL Y = Nominal Working Load

www.pavlinek.cz
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Kod: 091LRO0S5-XXXX

Nosnost | T A B C D E F Hmotnost -XXXX
kg mm mm mm mm mm mm mm kg/ks -

800 38 22 12 70 32 12 50 0,20 -0008
1600 42 30 16 100 35 16 57 0,45 -0016
3200 59 41 23 137 50 21 80 1,15 -0032
5000 72 51 27 172 60 28 99 2,26 -0050
10000 @5 70 38 228 80 35 130 5,37 0100
20000 135 90 52 272 115 40 175 10,72 -0200
31500 154 108 64 320 130 50 204 18,33 -0315

31, 703 00, Ostrava - Vitkovice

1@payv sk €7
od@pavlinek.c2




Y &\

‘o4 PAVLINEK

VAZACI PROSTREDKY

Drzitel certifikat(l

- a OHSAS 18001

v CSN EN ISO 9001, 14001

Type size length | volume Europe, USA, Asia, Australia, Africa

et weld Mild steels, low alloyed steel EN 10025-2
ABAD.8t |a=3 177 mm_| 1.593 cm’ MIG / MAG (135) DIN EN ISO 14341: G4Si1 (G3Si1)
ABA16t |a=4 251 mm | 4.016 cm?® Gas shilded wire welding e.g. PEGO G4Si1
ABA32t |a=6 344 mm | 12.38 cm® E-Hand Gleichstrom DIN EN ISO 2560-A: E426 B 3 2 H10
e AT (111, =) DIN EN ISO 2560-A: E 38 2 B 1 2 H10

S, =Mdan ecnseistrom i

APASIY | a=d2 | 990 [100.2 e (111, ~) DIN EN ISO 2560-A: E 42 0 RC 1 1
ABA 315t |a=15 824 mm | 1854 cm?® Stick Electrode

Table 4: \Weld seam

Picture 5: Welding seam position

Salounova 31, 703 00, Ostrava - Vitkovice

alternating current

e.g. PEGORC3/PEGORRB7
Alternative:

DINENISO 3581: E23122LR32
e.g. PEGO 309 MoL

WIG (141) (TIG (141))
Tungsten arc welding

DIN EN ISO 636-A: W 3 Si1 (W2 Si1)
DIN EN ISO 636-A: W 2 Ni 2
e.g. PEGO WSG 2/ PEGO WSG2Ni2

Table 3: Welding procedure and Welding filler metals

Upozornéni: Pro svarovani ABA 20 t & ABA
31,5t teplota predehievu musi byt mezi150 °©

al70°Cl
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