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Navarovaci hak AWHW

Pred pouzitim si peclivé prostudujte navod k pouZiti! V pfipadé nejasnosti se
obratte na svého dodavatele / vyrobce! Originalni navod je dodavan jako
soucast zbozi.
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Obecné informace

-

Tyto navarovaci haky AWHW jsou ureny pro univerzalni pouziti na prostfedcich k upinani
naklad(, rypadel a kolovych nakladaci. PFi respektovani tochoto navodu k pouZiti a dle
pfislusnych narodnich pfedpisi jsou uréeny ke zvedani a transportovani bfemen.

PouZiti: navareni na uvedené stroje. Odpovidaji smérnici pro strojni zafizeni 2006/42/EG a
sméji se pouzivat pouze s prihlédnutim k popisu montaze a jestlize byl procten a
pochopen tento navod k pouzitl. Je tfeba ponechat tento naved k pouziti pfistupny pro
uzivatele, dokud nedojde k vyfazeni navarovacich hakd AWHW z provozu. Podléha
nepretrZitému procesu zlepSovani a je platny pouze ve svém poslednim vydani.

Oznaceni Nosnost L H G B C Hmotnost
-- kg mm mm mm mm mm kg/ks
AWHW 1,3 1300 95 74 20 25 34 0,67
AWHW 3,8 3800 132 106 26 35 40 1,40
AWHW 6,3 6300 167 133 29 45 49 2,95
AWHW 10 10000 175 136 29 50 49 4,02

Uréené pouziti

Ucel nasazeni: Tyto navafovaci haky AWHW slouZi jako zavésné héaky k jednoduchému a
rychlému spojeni zavésného fetézu s prostfedkem k upinani nékladd. Po spojeni musi byt
mozno vzdy uzaviit bezpecnostni zépadku. Bezpeclnostni zédpadka zabrariuje

nedmysinému uvolnénf zavésného prostiedku a musi byt proto zasadné vzdy k dispozici.

Zatizeni: P¥ipustné nosnosti v riznych sektorech zatizen(: ZavéSeny zavésny prostiedek se
nesmi vzpricit.
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Aplika¢ni teplota: -40°C az 200°C. Sektor 176"

Razy: Zatézovani se musi provadét bez razu.
Pouze osoby znalé véci sméji pouzivat navarovaci haky AWHW.,

Pred kazdym pouzitim musi uzZivatel prezkouset kvllizjevnym vadam.

Omezeni pouziti

Za urcitych podminek jsou navafovaci haky AWHW pouzitelné s omezenimi - viz tabulka
dole. Zobrazuje zatizeni s redukcnimi faktory. V soucasné dobé povolena nosnost pfi
téchto zatizenich vychazi vynasobenim maximalni nosnosti v zavislosti na rdznych
sektorech zatizeni s redukénim faktorem podle tabulky nize. Shoduje-li se vice omezeni
pouzitl pro prabéh zvedani, tak je tfeba pouzit veskeré piislusné redukcnifaktory!

Redukéni faktory

Teplotni zatizeni* -40°C aZ 200°C pFes 200°C az 300°C pres 300°C aZ 380°C
Redukéni faktor 1 09 0,75
Razové zatiZzeni lehké razy stfedni razy siiné razy
vznikaji napf. urychlovani phi vznikaji napf. sklouzavanim vznikaji napf. dopadem bfemene
zvedani a klesani zavésného fetézu pfi jeho do nezatiZeného zavésného
pfizplsobeni na tvar bfemene fetézu
Redukéni faktor 1 07 nepovoleno

* pouZivani pfi teplotich pod -40°C a pfes 380°C |e zakazanol

U Gdaji v tomto navodu k pouziti se predpoklada nepfitomnost obzvlasté nebezpednych
podminek. Obzvlasté nebezpecné podminky zahrnuji nasazenf offshoru, zvedani osob a
zvedani potencionalné nebezpedlnych bfemen jako jsou tekuté kovy nebo jaderné
technicky material. Pro takové pfipady je tieba vyjasnit pfipustnost a stuper nebezped(s
firmou pewag.
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Nespravna pouziti

Navarovaci haky AWHW nejsou urleny pro pouzivani s potravinami, kosmetickymi a
farmaceutickymi vyrobky, jakoz i ped silné korozivnimi vlivy (napft. kyseliny, odpadni
voda...)

Nejsou ureny pro nasazeni v oblastech, chranénych proti vybuchu. Nesméji byt také
vystaveny param kyselin achemikalii nebo nesméji byt pouzity za jinych podminek, nez je
popsano pod ,UrCené pouiiti” a ,Omezené pouzit!” - napt. Zadné pficné nebo ohybové
zatizeni. Nesmé&ji se provadét zadna opracovani povrchi ¢innosti, poskozujici material
(napt. galvanické pozinkovéani, zarové pozinkovani atd.), jakoZ i tepelna opracovani, vrtan{

atd.).

Montazni navod

Navarovaci haky AWHW je tfeba pripevnit tak, aby se vyloudilo poskozeni a nedmysiné
uvaznuti (rypadlo). Predpokladem pro proveden( svarovacich praci je platna kvalifikace
podle EN 287. Material: Podklad haku specialni ocel pewag TK28A zuslechténa, fidici
analyza viz tabulka:

c Si Mn Cr Ni Al B Legovaci prisady
028 030 138 050 045 0,035 0,003 Cumax 025+Ti

Cistota: Povrch svafované oblasti musi byt dakladné odistén. Vihkost, $pina, barva, olej,
okuje atd. museji byt odstranény.

Upozornéni: Prezkoumani zpUsobilosti podkladového materidlu {protikus k navafovacim
hakam) ke svafovani, jehoz analyticka a pevnostni rovnocennost k montaznimu dilu pewag
a tim k celkové bezpecnosti montézni soucastky, prislusi k provadéné svarovaci ¢innosti!

Montézni prvek, na ktery se navafuje navarovaci hak AWHW, musi pfipustit poZadovanou
silu, resp. privadeéni sily na pozadovaném misté.

Max. teplota mezivrstvy (max. teplota haku vedle svarovaciho mista) 400°C. Pfedehrat
navarovaci haky AWHW pfed svafovanim na 300°C, potom svafovat. Dohfivat s 350°C-
370°C, v opacném pfipadé nechat pomalu ochlazovat pod zakrytim.

Je tfeba dodrzovat tloustku svarového $vu almm] podle prilozené tabulky:

Kod min. a [mm]
AWHW 1.3 4
AWHW 3.8 6
AWHW 6,3 8
AWHW 10 9
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Pridavné svafovaci materialy pro podkladové materialypodle CR-ISO 15608(1)
Skupina 1, Ocele se specifickounapinaci mezi ReH < 460N/mm”2 napt.: S355J2G3:

MAG-drat:

EN SO 21952-A: 2008 G MoSi EN 1SO 21952-B: 2008 G52M1M3

AWS A5.28-05: ER70S-A1 (ER8CS-G) AWS A5.28M-05: ER49S-A1 (ER555-G)
napf.: Bohler DMO-IG

TyCova elektroda:
EN 1599: 1997: E Mo B 4 2 H5 AWS A5.5-96: E7018-A1TH4R
napf.; Bohler FOX DMO Kb

Zalozni soucasti, které lze pouZit:

Scuprava bezpelnostnich klapek Typ SFG-A

Ke vhodnym ochrannym opatfenim uzivatele

Pii aplikaci nosit ochranné rukavice. Za podminek cmezeni pouziti je tfeba vyuzivat
uvadéné redukeni faktory pro nosnost, aby byla poskytnuta dostate¢na bezpednost.

Zbytkova rizika

Pretizeni nedbanim maximalni nosnosti v zavislosti na sektorech zatiZeni nebo nesniZzenou
nosnosti kvili teplotnimu vlivu nebo razovéemu zatiZeni muze vést rovnéz k selhani
navarovacich hakd AWHW, jako chybné provedeni svaru, silnému chvéni pfi vysokém
zatizenl, pficné zatizeni nebo pouZivani neprovérenych navarovacich haka AWHW.
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Pretizeni bezpelnostni zapadky mize vést k jejimu zlomeni, chybé&jici bezpednostni
zapadka k nechténému uvolnéni bfemene. Toto by mohlo spadnout dolu, coz skryva
pfimou nebo nepfimou hrozbu pro Zivot a zdravi osob, které se zdrzuji v nebezpedné
oblasti zvedaciho zafizenl.

Postup pri nehodach nebo pfi poruchach

Pii zablokovani bezpecnostni klapky nebo vzpficenizavésného prostfedku v navarovacim
haku AWHW nepouzivat v zadném pfipadeé nasili, aby se zabranilo poskozeni
bezpecnostni klapky, popf. haku. Sesadit bfemeno a zdvadu odstranit ru¢né. Po deformaci
navarovaciho hdku AWHW (napf. kvili pFetizen(} nebo jinych nestandardnich udalostech
nechat navafovaci hak AWHW prezkouset odbornikem.

Udrzby: Pravidelna Cistit navarovaci haky AWHW, vysusit je po jejich nasazenf ve vihkém
prostredi a nasledné ogetfit proti korozi, napf. lehce je naolejovat‘

Zkousky: Je tieba prezkoumavat navarovaci haky AWHW v Cistém stavu - museji byt
prosty od oleje, Spiny a rzi. Barva je pfipustna pouze natolik, aby bylo mozné vyhodnoceni
stavu navarovacich haka AWHW. Vylouceny jsou pfi Cisténi postupy, které zpUsobuji
zkfehnuti materialu (napf. leptani), pfehfati (napt. odtaveni), abrazi materidlu (napf.
otryskavanf), atd.

Pfitom se nesméji zakryvat Zadné trhliny nebo ostatni vady. Pfed kazdym pouzitim je tieba
provéfit navarovaci haky AWHW na zjevné vady. Je tfeba minimalné jednou roéné
piekontrolovat odbornikem. Casovy interval mizZe byt krats s ohledem na podminky jejich
nasazovani - napt. pfi ¢etném nasazeni s maximalni nosnosti nebo za podminek s
omezenym nasazenim, pii zvyseném opotfebeni nebo korozi. Kazdé 2 roky je tfeba
podrobit navatovacl haky AWHW zkousce na trhliny.

K tomu jsou moznosti: Zatizeni s 1,5nasobnou nosnosti a nasledné potom vizualni
kontrola, magnetické zkouska na trhliny, metoda pronikani barvy.

Vyfazovaci kritéria:

- Prasknuti, deformace, ostré zarezy, popf. trhliny jakéhokoliv druhu.

- Pfi kazdém pfiznaku velikého plsobenitepla (napf. zabarveni do ¢erna nebho
opaleni svrchni vrstvy).

- Pfi pochybnosti, zda je jesté poskytovana funkce a/nebo bezpecnost navarovacich
haka AWHW.,

- Pfi nerozeznatelném oznaceni.

- Pfi opotfebeni nebo nadmérné korozi, pokud se zmensi jmenovity rozmér na tomto
misté o vice nez 10 %.

- Pfi chybéjici nebo funkéné nezpuisobilé pojistce - vyklopena bezpelnostni zapadka
naznacuje pretézovani navarovaciho haku AWHW,
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Oprava: Opravy sméji provadét pouze zkusene osoby: Poskozené dily pfislusenstvi smeji
byt nahrazovany novymi originalnimi nahradnimi dily.

Malé vady jako vroubky a ryzky mohou byt v daném pfipadé odstranény peclivym
zabrousenim nebo piepilovanim. Po odstranéni zavady musi mit opravované misto
rovnomeérny prechod bez nahlé zmény prifezu. Dokonalym odstranénim vady smi se
tloustka materialu na tomto misté zmensit maximalné o 10 % jmenovitého rozméru.
Svafovaci prace, tepelna opracovani, jakoZ i rovnani pokfivenych navafovacich hakd
AWHW se zakazuji. O zkouskéch a opravach je tfeba vést zapisy, které je tfeba
prechovavat behem doby pouzivani dild.

Skladovani

Navafovaci haky pewag winner AWHW by mély byt skladovany Cisté, suché a ochranéné
proti korozi (napf. lehce naclejované). Behem skladovani nemaji byt vystaveny zadnym
korozivnim, teplotnim nebo mechanickym vlivim.

Prohlaseni o instalaci

podle Dodatku Il B Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EG pro dily pfislusenstvi k
zavésnému prostredku:

Upozomujeme na to, ze artikly, uvedené v tomto navodu k pouzit/, jsou uréeny k montazi
do zavésného prostredku ve smyslu Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EG. Uvedenf
téchto artikli do provozu se tak dlouho zakazuje, dokud nebude deklarovano, zZe zavésny
prostiedek, do kterého byly vestavény, odpovida ustanovenim Smérnice. Pfedpoklad pro
uvedeni do provozu je k tomu jesté, ze tento navod k pouziti byl procten a bylo mu
porozuméno. Pri jakékoliv zméné, neschvalené firmou Pewag, ztraci toto prohlaseni svou
platnost.

Nasledujici zdsadni bezpednostni a zdravotni pozadavky podle Dodatku | této Smérnice

platl a budou se dodrzovat: 1.1.3, 1.3.4,1.5.4,4.1.2.3,4.1.2.5,4.3, 4.4.1




