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VAZACI BOD OTOCNY TYP 291K,
TRIDA 8

Pred pouzitim si peclivé prostudujte navod k pouZiti! V pfipadé nejasnosti se obratte na
sveého dodavatele / vyrobce! Originalni navod je dodavan jako soucast zboZi.
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V pfipadé nespravného pouzivani vazacich bodd muize dojit k padu bfemene, ktery muze vydstit
v poskozeni majetku a / nebo ke zranéni oscb. Pred instalaci a kazdy pouzitim vizualné zkontrolujte
vazaci body. Patrejte zejména po znamkéch poskozeni, koroze, opotrebeni, trhlinach, prasklinach,
deformacich. Ujistéte se, ze jsou srouby a otvory kompatibilni s vazacimi body.

Pii nutnosti vymény pouZivejte pouze origindln/ YOKE kemponenty.

Pokyny k montazi:

Umistéte navarovaci bod zpusobem, kdy vyvolané sily budou pohlceny zékladnim materidlem, aby
nedoslo k jeho deformaci. Vazaci body musi byt umistény na bremenu takovym zpliscbem, aby se
zamezilo nechténému pohybu bfemene.

- Pro zdvihani jednopramennym vézacim prostfedkem, by mél byt vazaci bod umistén pfimo
nad tézisté bremene

- Pro zdvihani dvoupramennym vazacim prostfedkem umistéte vazaci bod do stejné vzdalenosti
od nebo nad tézisté biemene.

- Pro zdvihani tfi a ¢tyfpramennym vézacim prostfedkem umistéte vazaci bod symetricky kolem
tézisté, do jedné roviny (viz tabulka ¢ 1)

Ulozeni bod musi byt rovné {ploché). Otvory pro srouby musi byt dostatecné hluboké.

Pro jednorazové pouiiti vazactho bodu je dostatené manualni utazeni vhodnym klicem (zajistéte
dostatecné utazeni az k zakladu na stykové plose).

Pfi permanentni instalaci zajistéte dostateény utahovac/ moment momentovym klicdem. Pevné
utahnéte az k zakladu na stykové plose (utahovaci momentviz. Tabulka ¢&. 5).

Pii instalaci vazaciho bodu na konstrukci zajistéte bod svhodnym lepidlem a pouzijte doporuceny
utahovaci moment.

Narazy pfi zatizeni a / nebo vibrace mohou zplUsobit neplanované uvolnéni vézaciho bodu. Pro
zabranéni tohoto jevu pouiijte vhodné lepidlo {(vyrobce doporucuje Loctite).

Upozomént: télo vazactho bodu musi byt pohyblivé!

Vazaci bod EYEPOINT musi byt namontovan pouze s pfilozenymi srouby! Télo je otocné o 360° a
musi byt zarovnano do povoleného sméru plscheni sily prfed prvnim pouzitim {viz Figure 1).

Upozornéni: EYEPOINT neni urcen pro skldpéni pod zatezi!
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Limity pouzivani:
Povolena pracovni teplota: od -40°C de 400°C (WLL se musi upravit pfi teplotach vyssich nez 200°Cl)

- Teplota -40° do 200°C: bez dpravy WLL
- Teplota 200 do 300°C: WLL redukovanec o 10%
- Teplota 300 do 400°C: WLL redukovanc o 20%

Je zakazano pouzivani vazacich bodu v prostfedi skyselinami, bazemi a / nebo jejich parami.
V pfipadé planovaného pouiivani bodd v prostiedi s chemikaliemi nejprve kontaktujte vyrobce.

Poskozeni vazacich bodd ostrohrannymi bfemeny je zakazano. (Vénujte pozornost piitomnosti ostrych
hran a okraju).

Kontroly, adrzba, opravy:

Vazaci body musi byt nejméné jednou za rok podrobeny jednoleté prohlidce oscbou znalou a
zpusobilou provadét tuto prohlidku s dokumentaci o probéhlé kontrole. Upravte frekvenci kontrol
vazacich bodud s ohledem na miru vyuziti.

Jednotlivé komponenty musi byt pfed pravidelnou kontrolou {a kontrolou trhlin) cisté, zbavené rzi a
nedistot. Cisticl procedury, které mohou vést k prehfati, zakryt! povrchovych defektl a mohou vést
k vodikové kiehkosti a ke stresovému koroznimu praskani jsou zakazany!

V prabéhu kontroly fadné zkontrolujte jednotlivé komponenty, patrejte po viditelnych znamkach
poskozeni:

- Trhliny, praskliny, deformace, znamky prehfati
- Abraze, resp. koroze vice nez 10% prafrezu

V pfipadé pochybnosti o stavu EYEPOINTS doporucujeme okamzité vazaci body pfestat pouzivat a
provést kontrolu kompetentni osobou.

Likvidace:

Po vyfazeni z provozu odevzdejte vyrobek firmé zabyvajicl se likvidaci kovového odpadu.
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360° Rotation
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CSN EN ISO 9001, 14001

3 I1SO 45001

RFID equipped

: L @
%leklgsﬂ @ %
2 1 2 2 2 2 3-4 3-4

Number of legs 1 3-4
Lead direction 0° 0° 0° 90° 0-45®  45°-60° unsymm. 0-45° 45°-60° unsymm.
Item No. Thread WLL(T)
8-201K-001 M 6;‘£‘ﬂ_. 1 § 2 01 0.2 0.14 0.1 0.1 021 0.15 0.1
8-281K-003 M 8 1 2 0.3 0.6 042 0.3 0.3 0.63 045 0.3
8-281K-004 M10 1 2 04 0.8 0.55 0.4 0.4 0.8 06 04
8-201K-007 M12 2 4 0.75 15 1 0.75 0.75 15 11 0.75
8-221K-015  ML6 4 & 15 3 21 13 L5 31 22 15
8-201K-023 M20 6 12 23 45 32 23 23 438 34 23
8-201K-032 M24 8 16 3.2 6.4 45 3.2 3.2 6.7 43 3.2
8-291K-045 M30 12 24 45 9 6.3 45 45 94 6.7 45
8-201K-070  M236 16 32 7 14 9.8 7 7 147 105 7
8-201K-090 M42 24 48 9 18 126 9 9 189 135 9
5-281K-120  m48 32 64 12 24 16.8 12 12 25 18 12
8-201K-140  MS56 34 68 16 32 224 16 16 32 24 16
8-201K-150  M64 36 72 18 36 25.2 18 18 36 27 18
Table 1.
4z6
© 3alounova 746/31,703 00 Ostrava - Vitkovice Qg +420595 91 @ obchod@paviinek.cz % www.pavlinek.cz



‘o4 PAVLINEK
74

VAZACIi PROSTREDKY

Kind of attachment

A

|§|E3|eéﬁel
i 2 1 Z 2

[%QJZ

Drzitel certifikatd
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—} ¢SN EN ISO 9001, 14001

Number of legs 2 a4 -4 3-4
Lead direction o° 0° 90° 90° 0-45° 45°-50° unsymm. 0-45" 45°-60° unsymm.
ltem No.  Thread WLL(D
8-202K-003 5/16 1 2 0.2 0.6 0.42 0.3 0.3 0.63 0.45 0.3
8-202K-004 3/8 1 2 04 08 0.56 0.4 04 08 D6 0.4
8-202K-007 1/2 2 4 0.75 15 1 0.75 0.75 LS 11 0.75
8-202K-015 5/8 4 8 15 3 2.1 1.5 1.5 3.1 2.2 15
8-292K-023 3/4 6 12 2.3 4.6 3.2 2.3 23 48 34 23
8-292K-025 7/8 6 12 23 4.6 3.2 2.3 23 438 34 23
8-282K-032 1 & 16 3.2 6.4 4.5 3.2 3.2 6.7 438 3.2
8-202K-045 11/4 12 24 45 g 6.3 45 45 g4 B.7 45
8-202K-070 11/2 16 32 7 14 9.8 7 7 14.7 105 7
§-282K-090 13/4 24 48 S 18 1256 9 9 18.9 135 9
8-292K-120 2 32 64 12 24 168 12 12 25 18 12
Table 2.
Key Eye Point
Metric Thread (8-291K)
Vorking Torque
ltem No. Load Limit Thread wersion Dimensions in
M E Fitch A E C D F G S W
tonnes mm mm DINI3 mm fm kg
8-291K-001 0.1 ;E-'—"— M & ! 1 30 20 7 23 20 [ 24 2 0.08
8-291K-003 03 M 8 12 125 36 25 25 24 [ 44 10 01
8-291K-004 0.4 M10 15 15 36 25 25 24 [ 44 10 01
8-291K-007 0.75 Miz 18 175 45 30 10 11 33 29 3 52 10 0.2z
8-201K-015 15 M1le 24 2 52 35 14 13 35 33 10 61 30 03
8-201K-023 23 M20 30 25 60 40 16 15 44 37 i2 70 70 06
8-291K-032 32 M24 36 3 72 48 19 18 32 46 14 & 150 10
8-201K-045 45 M30 45 35 90 60 24 22 60 58 17 105 350 18
8-201K-070 7.0 M3 34 - 109 72 29 27 7% 71 22 126 410 3.2
8-201K-090 ab M42 53 45 123 82 34 32 38 80 24 147 550 50
8-291K-120 120 M48 72 ) 144 24 38 37 w4 93 27 168 550 7.6
8-291K-140 16.0 M56 54 55 147 102 40 43 124 092 27 178 800 9.2
8-291K-150 180 M6&4 95 6 147 102 40 43 130 92 27 178 800 100
” Design Factor &
Table 3.
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Key Eye Point

UNC Thread (8-292K)

Working :

Drzitel «

a 1SO 45001

ertifikata

CSN EN ISO 2001, 14001

Torque
Item No. Load Limit Thread version Dimensions n M.W.
M F TPI A B C D F G 5 W
tonnes inch inch inch Nimy [k
8-292K-003 0.3 5/16 0.47 18UNC 142 058 031 035 088 094 025 173 10 0.2
8-292K-004 na 3/8 ns7 16UINC 142 098 031 035 09R 094 025 173 10 n?
8-292K-007 075 12 a7s 13UNC 177 118 039 043 130 114 031 205 10 04
8-202K-016 15 5/8 094 11UNC 205 138 055 o051 138 13 037 240 30 07
8-292K-023 23 3/4 1.13 JOUNC 236 1357 063 059 173 14p 050 276 70 13
8-202K-025 23 7/8 131 QUNC 236 157 063 059 172 140 050 276 150 13
8-202K-032 32 1 15 SUNC 283 18% 075 071 205 18@I 0556 331 150 22
8-292K-045 45 11/4 188 JUNC 354 236 094 087 236 228 063 413 350 40
8-292K-070 70 1172 225 GUNC 420 283 114 106 293 28 087 496 410 7.0
8-292K-09%0 a0 13/4 263 SUNC 484 323 134 126 348 31% 100 579 550 110
]-292K-1210) 120 ? 300 A5UNC 567 3370 150 146 409 366 100 661 550 167
e Table 4
Metric Thread | UNC Thread Torque
M6 - 5Nm
M3 5/16"-18UNC 10 Nm
M10 3/8"-16UNC 10 Nm
M12 1/2"-13UNC 10 Nm
M16 5/8"-11UNC 30 Nm
M20 3/4"-10UNC 70 Nm
M24 1"-8UNC 150 Nm
M30 11/4"-7UNC 350 Nm
M36 11/2"-6UNC 410 Nm
M42 1 3/4"-5UNC 550 Nm
M48 2"-4. 5UNC 550 Nm
M56 B 800 Nm
M64 - 800 Nm
Table 5
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