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1 DEFINICE

u NEBEZPECI Nebezpeéi: poukazuje na bezprostfedné nebezpeénou situaci,

ktera zpusobi umrti nebo vazné zranéni, pokud se ji obsluha
nevyvaruje.

n VAROVANI Varovani: poukazuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by

mohla zplsobit umrti nebo vazné zranéni, pokud by se ji obsluha
nevyvarovala.

n WIOYLRINEAN]| upozornéni: poukazuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera

by mohla zpusobit drobné nebo lehké zranéni, pokud by se ji
obsluha nevyvarovala. Upozornéni muize také varovat pred
nebezpeénymi praktikami.

Nosnost (Q): je maximalni dovolena hmotnost bfemene (mezni pracovni zatizeni),
kterym je mozno zatizit vyrobek pfi manipulaci s brfemenem za podminek, stanovenych
timto navodem.

2 UCEL ZARIZENI

2.1 Lanovy zvedak a v provedeni do prostfedi s nebezpe€im vybuchu ,-NEXP* (dale
jen vyrobek, nebo NEXP=konstrukéné shodny vyrobek, odliSujici se povrchovou
ochranou vybranych dild, materialem oznaCovaciho S§titku a dokumentaci) je
konstruovan vyhradné pro rucni zvedani, spousténi a tazeni volnych bfemen

v libovolném sméru na pracovisti. Maximalni tah v lané nesmi prekrocit udanou
pripustnou nosnost.

2.2 Vyrobek svoji konstrukci vyhovuje poZzadavkim, stanovenym Smérnici Evropského
parlamentu a Rady 2006/42/ES ve znéni Ceského technického pfedpisu - nafizeni viady
€. 176/2008 Sb. v platném znéni i pozadavkim harmonizovanych ¢eskych technickych
norem CSN EN ISO 12100 a CSN EN 13157+A1.

2.3 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického predpisu —
nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni

& IM2ExhiMb die CSN EN 1SO 80079-36:2016 a €SN EN 1SO 80079-37:2016. Splruje
podminky pro pouziti v diinim prostfedi ,nebezpecné atmosférické podminky 2“ dle

CSN EN 1127-2.

2.4 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického pfedpisu —
nafizeni vlady ¢. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni
& I12GEXhIICT6GD, €& I12DEXhIIICT85°CDb dle CSN EN 1SO 80079-36:2016 a CSN
EN ISO 80079-37:2016. Spliiuje podminky pro pouZiti v dalnim prostfedi ,zéna 1 a zéna
21 “zéna 2 a z6na 22“ dle CSN EN 1127-1.

Pozn.: Clanky 2.3 a 2.4 plati pro NEXP provedeni vyrobku.



3 BEZPECNOSTNI ZASADY

3.1 SOUHRN BEZPECNOSTNICH ZASAD

Pfi manipulaci s naklady existuje nebezpeci, zvlasté v pfipadé, kdy neni vyrobek
pouzivan spravnym zpusobem nebo je Spatné udrzovan. Jelikoz nasledkem by mohla
byt nehoda nebo vazné zranéni, je nutné pfi praci se vyrobkem, pfi jeho montazi,
udrzbé a kontrole dodrzovat zvlastni bezpecnostni opatieni.

[ [VAROVANI

NIKDY
NIKDY
NIKDY
VZDY

VZDY
VZDY

nepouzivejte vyrobek ke zvedani nebo prepravé lidi.

nezvedejte nebo neprepravujte naklady nad lidmi nebo v jejich blizkosti.
nezatézujte vyrobek vice, nez je nosnost uvedena na vyrobku.

se presvédCete, Ze nosna konstrukce bezpe€né udrzi plné zatizeny vyrobek a
vSechny zvedaci operace.

pred zahajenim prace upozornéte osoby v okoli.

Ctéte navod k pouziti a bezpecnostni pokyny.

Méjte na paméti, Ze za spravnou techniku vazani, zvedani a tazeni bfemen je
odpovédna obsluha. Proto provéite vSechny narodni smérnice, pfedpisy a normy,
zda neobsahuji dalSi informace o bezpec€né praci s vasim vyrobkem.

3.2 BEZPECNOSTNI ZASADY

1 [VAROVANI

3.2.1 Pred pouzitim

VZDY

VZDY

VZDY
VZDY
VZDY
NIKDY
NIKDY
NIKDY
NIKDY

NIKDY
NIKDY

zajistéte, aby vyrobek obsluhovaly fyzicky zdatné, zplusobilé a poucené osoby
starsi 18 let, seznamené stimto navodem a proSkolené o bezpecnosti a
zpusobu prace.

kazdy den pred zahajenim prace vyrobek zkontrolujte podle odstavce 8.1 (2)
,Denni prohlidka“.

se presvédcete, Ze délka lana je dostate¢na pro zamyslenou praci.

pouziveijte pouze originalni lano BRANO.

zajistéte, aby lano bylo nezkorodované, Cisté a neposkozené.

nemanipulujte s bremeny pevné ulozenymi nebo o neznamé hmotnosti.
nenapinejte lano bez znalosti nutnych napinacich sil.

nepouzivejte vyrobek poskozeny nebo opotiebovany.

nepouzivejte vyrobek s vyskoCenou, poskozenou nebo chybéjici pojistkou
haku.

nepouzivejte vyrobek bez viditelného oznaceni nosnosti na vyrobku.

nepouzivejte upravené nebo deformované haky.
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NIKDY
NIKDY
VZDY
VZDY
VZDY

VZDY

neprodluzujte lano pomoci svorek nebo jinym zplsobem.
nepouzivejte vyrobek, ktery je oznacen visackou ,MIMO PROVOZ*.

konzultujte s vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym zastupcem pouziti vyrobku
v nestandardnim nebo extrémnim prostfedi.

dbejte, aby lano bylo vzdy fadné promazano.

pfi praci v prostifedi s nebezpedim vybuchu zkontrolujte, jestli je vyrobek
uzemnén pres uzemnovaci svorku

pred manipulaci s vyrobkem v prostiedi s nebezpedim vybuchu z vyrobku
setfete vSechen prach

3.2.2 Pri pouziti

VZDY
VZDY
VZDY
VZDY
VZDY
VZDY

NIKDY
NIKDY
NIKDY
NIKDY
NIKDY
NIKDY
NIKDY

NIKDY
NIKDY

NIKDY

odstrarite pruhyb lana a smycky, nez zaCnete zvedat nebo tahat.
se presvédCete, Ze bfemeno je na haku spravné zavéseno.

se presvédcete, ze pojistky hakl jsou spravné zaskoceny.
davejte pozor na nadmérny zdvih nebo spousténi (krajni polohy).
pracujte s vyrobkem jen ruéni silou. Neprodluzujte paku.

pfi zvedani bfemen o hmotnosti blizici se jmenovité nosnosti zdvihadla
doporucujeme vzhledem Kk velikosti ovladacich sil, aby obsluhu zajistily dvé
osoby.

nedovolte, aby se bremeno houpalo, zpusobilo razy nebo vibrace.
nepouzivejte lano vyrobku jako vazaci prostredek.

nezaveésujte bfemeno na Spici haku.

netahejte lano pres jakoukoliv hranu. Pouzijte kladku.

nesvarujte, nefezte nebo neprovadéijte jiné operace na zavéSeném bfemenu.
nepouzivejte lano pro ukostreni pfi svarovani.

s vyrobkem nepracujte, je-li lano zaseknuté nebo zacne-li
proklouzavat.

nemanipulujte s lanem bez rukavic.

se nedotykejte pohyblivych ¢asti vyrobku za chodu. Zajistéte, aby
se do vyrobku nedostaly Zadné prfedméty &i jejich ¢asti.

nenechavejte zavésSené bfemeno bez dozoru.

3.2.3 Po pouziti

NIKDY nenechaveijte zavésené biemeno
VZDY zajistéte vyrobek proti neopravnénému pouziti

3.2.4 Analyza rizik

Rozbor moznych rizik z hlediska konstrukce, provozovani i prostfedi nasazeni vyrobku
je uveden v samostatném dokumentu ,Analyza rizik“. Tento dokument je mozno vyzadat
v servisnich stfediscich.



3.2.5 Udrzba

VZDY umoznéte osobam, uréenym uzivatelem pravidelnou prohlidku vyrobku.
VZDY =zajistéte, aby lano bylo &isté a neposkozené.

VZDY zajistéte, aby kluzné &asti byly dostateéné namazany tukem.

PFfi adrzbé lze provadét pouze takové zasahy, které budou v souladu s poZzadavky
vyrobce, uvedené v kap. 11 a 14 tohoto NKP.

NENi PRIPUSTNE provadét opravy a udrzbu jinym zplisobem, neZ predepisuje
vyrobce. Jedna se zejména o zakaz pouZzivani neoriginalnich nahradnich dili nebo
provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

4 BALENI, SKLADOVANI A MANIPULACE

4.1 PRISLUSENSTVI

Ke kazdému vyrobku standardniho provedeni prislusi:

(1)  Teleskopicka ru¢ni paka

(2)  Nahradni stfizné koliky (jsou ulozeny v dutiné zvedaci paky-poz.1 na obr.
v €.6.2)

4.2 BALENi

4.2.1 Vyrobky se dodavaji ve smontovaném stavu, balené v lepenkovych krabicich.
4.2.2 Soucasti dodavky je tato pravodni dokumentace:
a) Navod k pouziti
b) ES prohladeni o shodé
c) Seznam servisnich stfedisek (pouze pro Ceskou a Slovenskou republiku)
d) Osveédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku a zaruéni list.
c1) Doba zaruky je uvedena v zaru¢nim listu.
c2) Zaruka se nevztahuje na vady zpusobené nedodrzenim pokyna
uvedenych v navodu k pouziti a na vady vzniklé nespravnym pouzitim a
neodbornym zasahem.
c3) Zaruka se rovnéz nevztahuje na zmény na vyrobku nebo pouziti
neoriginalnich nahradnich dild bez souhlasu vyrobce.
c4) Reklamace vad vyrobku se provadi podle prislusnych ustanoveni
obchodniho zakoniku po pfipadé ve znéni pozdéjSich predpisu.

4.3 SKLADOVANI

Vyrobky skladujte v suchych a Gistych skladech prostych chemickych vliva a vyparu. Pfi
uskladnéni lana zajistéte, aby se kazdé lano dalo snadno porovnat se zaznamy o
prohlidkach.

(1) Vzdy skladujte vyrobek bez jakéhokoliv zavéSeného bfemene.

2) Setrete z vyrobku vSechen prach, vodu a necistoty.

3) PromaZzte lano a pruziny pojistek haku.

4) Ulozte vyrobek na suchém misté.

5) Pfi dalSim pouZiti se fidte instrukcemi ¢l. 8.1.2 ,Pfilezitostné pouzivany vyrobek".

N N S S

4.4 MANIPULACE

Pfi manipulaci dodrzujte platné technické predpisy a normy pro praci s tézkymi
bfemeny.



5 HLAVNIi TECHNICKE PARAMETRY

Délka ) | Zvedaci? | Rozsanh | ©viadaci Hmotnost (bez obalu)
T Nosnost . sila na (kg)

yp (t) Lano lana rychlqst provozni pace ) Zasobnik
(m) (m/min) teploty (N) Vyrobek s lanem

30-10 0,8 8 2 250 11,5 5,9

30-00 1,6 11 2 -20°C 450 21,5 12

20 az
0,45 +50°C | 380 (B)
30-11 3,2 216 0.84 750 (A) 33,5 25
Poznamka:

1) Vyrobky s jinou délkou lana Ize objednat zvlast.
2) Vypocteno za pfedpokladu 35 kyva ru€ni pdkou za minutu.
3) A —pfi vy$Si zvedaci rychlosti B - pfi nizsi zvedaci rychlosti
Vyrobek nosnosti 3,2t ma misto haku zavésny cep.

5.1 MECHANICKE ZARAZENI

Bezpec€nost a zivotnost vyrobku je zaruCena za predpokladu, ze pracuje v souladu
s pfedepsanym zarazenim.
Vyrobek je konstruovan pro tfidu 1Bm podle pfedpisu FEM 9.511 — viz tab. 5.1
(odpovidé klasifikaci mechanismu M3 podle ISO 4301/1).
Pramérny denni pracovni ¢as stanovi zatéZovy diagram.
Tab. 5.1 MECHANICKE ZARAZENI

Zatézovy diagram Definice Koeficient |Pramérny denni
(rozlozeni zatizeni) zatizeni pracovni ¢as (h)
Vyrobky obvykle podléhajici
1 malému zatizeni a pouze ve
(lehké) vjjime&nych pripadech k0,50 1-2
maximalnimu zatizeni.
5 Vyrobky obvykle podléhajici
" malému zatizeni, ale pomérné | 0,50< k <0,63 0,5-1
(stfedni) , A o
¢asto maximalnimu zatizeni.
Vyrobky obvykle podléhajici
3 stfednimu zatiZeni, ale
(t82ké) opakované maximalnimu 0,63<k <0,80 0.25-0,5
zatizeni.
4 Vyrobky obvykle podléhajici
v 2 maximalnimu zatizeni nebo 0,80< k <1,00 0,12-0,25
(velmi tézke) e reve s :
zatizeni, blizicimu se maximu.

Zatézovy diagram
1

0,4

0,1
|

Zatézovy diagram
2

Zatézovy diagram
3

0,733

0,467
0,2

Zatézovy diagram

4

0,4

0,8

50

100

0 167 333 50 100 0

% pracovniho ¢asu

7

50 100

0 80

100



5.2 MATERIAL A PROVEDENI

5.2.1 VSechny ¢asti vyrobky jsou zhotoveny z oceli, rukojet je z plastické hmoty.

5.2.2 Na konstrukci vyrobku nejsou pouzity materidly nachylné k tvorbé zapalné jiskry
ve smyslu pfilohy €. 2 ¢l. 1.3.1 k nafizeni vlady ¢. 116/2016 a harmonizovanych
technickych norem CSN EN 1127-2 &l. 6.4.4, CSN EN 1127-1 &l. 6.4.4 a CSN EN
ISO 80079-36 ¢l. 6.4.2.1.

5.2.3 Materidly s nebezpe&nymi Gginky statické elektfiny ve smyslu CSN EN 1127-2 ¢&l.
6.4.7, CSN EN 1127-1 ¢1.6.4.7, CSN EN ISO 80079-36 &l. 6.7 a CSN CLC/TR
60079-32-1 nejsou ve vyrobku pouzity.

5.2.4 Vyrobek nepfekraCuje hodnoty hluku uvedené v pfiloze ¢.1 ¢lanek 1.7.4.2
pismeno u) NV 176/2008 Sb. (Smérnice EP a RE &. 2006/42/ES)

Pozn.: Clanky 5.2.2 az 5.2.3 plati NEXP provedeni vyrobku.

5.3 UDAJE NA VYROBKU
Kazdy vyrobek je opatfen Stitkem, na kterém jsou uvedeny tyto Udaje:

Standardni provedeni: NEXP provedeni:

oznaceni vyrobce oznaceni vyrobce

adresa vyrobce adresa vyrobce

typ vyrobku typ vyrobku

nosnost nosnost

vyrobni &islo vyrobni &islo

rok vyroby rok vyroby

oznaceni CE oznaceni CE
symbol typu ochrany(IM2ExhIMb pro skup.l,
II2GExhIICT6Gb, lI2DExhIICT85 °CDb pro skup.ll)

6 INSTALACE VYROBKU

Pfed instalaci a pouzitim peclivé zkontrolujte vyrobek, zda neni poskozen.

Vyrobek v provedeni NEXP musi byt instalovan tak, aby bylo zabranéno vzniku
plazivych nabojd. V misté instalace musi byt zabranéno vzniku nabijecich mechanismu
silngjSich, nez je rucéni tfeni.

Vyrobku v provedeni NEXP pfi pouZiti v dalnim, nebo jiném prostfedi, kde by mohlo
dojit ke kolizi vyrobku s padajicimi, leticimi... pfedméty (hornina, kameni...), je nutno
zajistit ochranu tak, aby se pravdépodobnost kolize minimalizovala (dostate¢né
dimenzovany kryt, ...).

6.1 KONTROLA PRED INSTALACI
6.1.1 Nosna konstrukce

[ [VAROVANI

VZDY se ujistéte, e nosna konstrukce je dostateéné pevna, aby udrzela hmotnost
bfemene a vyrobku. Instalace nesmi byt provedena na konstrukci, u které nelze
ovéfit nosnost.

VZDY za nosnou konstrukci odpovida uzivatel!



6.1.2 Kontrola lana
Zkontrolujte, zda lano je Cisté, neprekroucené a neposkozené.

6.2 NAVLECENI LANA

Pfed navleCenim lana doporucujeme kyvavymi pohyby zvedaci a spoustéci paky ovéfit
lehky a spravny chod mechanismu.
Rozevreni Celistovych bloku je mozné provést jen u nezatizeného vyrobku.

Obr. 6.2.1

nosnost 0.8t a 1,6t (viz. obr 6.2.1)
Spoustéci paku (2) presunte ve sméru
Sipky a lehce pritlacte. Tahem presurite
uvolfovaci paku (3) ve sméru Sipky, az
zapadne za ozub a drzi oba Celistové bloky
v rozeviené poloze. ZaSpic¢atély konec lana
vyrovnejte a prostréte vodicim pouzdrem
(4) pres cely vyrobek, az druhou stranou
vyjde pres otvor v haku vyrobku. Lano
protahnéte  vyrobkem na  potiebnou
zdvihovou  délku.  Protahovani lana
vyrobkem si usnadnime kyvavym pohybem
zvedaci paky (1). Uvolfovaci paku (3)
uvolnéte z ozubu.

U nosnosti 1,6 t doporucujeme pfi napinani mechanismu vyrobek postavit svisle na hak
(vodici pouzdro (4) pro navleCeni lana je nahofe) a uvolfiovaci paku (3) zasunout do
zafezu nohou.

Postup pfi navlékani lana je graficky znazornén na obr. 6.2.2:

Obr. 6.2.2




nosh 2t (viz.obr 6.2.3)

Vyrobek postavte svisle na zavésny €ep (vodici pouzdro
(4) pro navleCeni lana je nahofe). Zvedaci paku (1)
presunte doll a nohou pfidrzte u zemé. Spoustéci paku
(2) pfitahnéte k uvolhovaci pace (3). Obé paky soucasné
razantnim pohybem pFesuite smérem dolu tak, aby
uvolfiovaci paka (3) zaskocila do zarezu.

Lano protdhnéte vyrobkem na potfebnou zdvihovou
délku. Protahovani lana vyrobkem si usnadnime
kyvavym pohybem zvedaci paky (1) Uvolfovaci paku (3)
uvolnéte z ozubu.

Postup pfi navlékani lana (u nosnosti 3,2t) je graficky
znazornén na obr.6.2.4:

A
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6.3 ZAVESENIi VYROBKU

1 JUPOZORNENI

PFi zavéSovani vyrobku na zavésny prvek dbejte nejvySSi opatrnosti a zajistéte radné
podminky pro bezpeénou instalaci podle charakteru prostiedi (pracovni ploSina,
pomocné zdvihadlo apod.), aby nedoS$lo k ohroZeni nebo zranéni osob. Pfi zavéSovani
vyrobku ve vySkach pouzijte ochranné prostifedky proti padim z vysky.

Za vytvoreni podminek pro instalaci vyrobku a provedeni instalace odpovida
uzivatel.

6.4 POLOHA VYROBKU PRI ZVEDANI A TAZENI
(1) Lano musi vstupovat do vyrobku v jeho ose.

poloha vyrobku

zavésSeni haku

Y

i)

i o vazaci prostfedek /:
zavésny prvek nebo bfemeno

(2) Pokud pfi zvedani nebo tazeni neni lano v pfimce, musi byt pouzita vyrovnavaci
kladka pro vedeni lana.

Nosnost ng:;ér Minimalni primér (,mm),
® (mm) | kladky D1 vﬁ%ﬂ??g
08 | @8 130 100
16 | o1 180 140
3.2 216 260 200
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6.5 POKYNY PRO OBSLUHU VYROBKU

Zvedani i spousténi bremene Ize prerusit v libovolné vySce zdvihu. Stabilitu polohy
bfemene zajistuji dva sprazené Celistové bloky.

Proti pretizeni je vyrobek zabezpeclen stfiznymi koliky ve zvedaci pace. Pfi poruseni
stfiznych koliku ztastanou Celistové bloky sevieny a tim i stabilizovana poloha bfemene.
Nahradni stfizné koliky jsou uloZzeny v dutiné zvedaci paky.

Pouzivat jinych nez originalnich striznych kolik se z bezpe¢nostniho duvodu
zakazuje.

6.5.1 Napinani a povolovani lana

Rucni (teleskopickou) paku nasurite na zvedaci paku -1 (obr.6.2.1) tak, aby zajiStovaci
kolik zaskocil do otvoru v teleskopické pace. Kyvavym pohybem paky se lano napina a
bfemeno pfiblizuje.

PFemisténim rucni paky na spoustéci paku -2 (obr.6.2.1) a jejim kyvavym pohybem se
lano povoluje. Soucasné nesmite pusobit na zvedaci i spoustéci paku.

PFi del8im spousténi bfemene doporucujeme lehce promazat olejem lano a vnitini
mechanismus pres otvor spoustéci paky.

|1 [VAROVANI

NIKDY nezvedejte nebo nespoustéjte hak do krajnich poloh. VZdy ponechejte asi
1m lana jako rezervu jak pfi zvedani, tak zejména pfi spousténi.

6.5.2 Volba zvedaci rychlosti

(pouze u nosnosti 3,2 t)

Vyrobek nosnosti 3,2t ma pro napinani lana (zvedani) dvojity pakovy prevod. To
umoznuje pfi zvedani bifemen niz§i hmotnosti (asi do 50% jmenovité nosnosti) dosahnout
vétsi zdvih na jeden kyv paky a tim i vy$Si zvedaci rychlost.

Obr. 6.5.1

A - nizsi zvedaci rychlost (zelva)
Zapadku (5) na zvedaci pace (1)
nadzvednout a packu excentru (6)
nastavit podle obrazku 6.5.1 a 6.5.2

B - vy$Si zvedaci rychlost (zajic)
Zapadku (5) na zvedaci pace (1)
nadzvednout a packu excentru (6)
nastavit podle obrazku 6.5.1 a 6.5.2
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Obr. 6.5.2

6.6 ZKOUSKA PRED POUZITIM

1 JUPOZORNENI

(1) Nejdfive prohlédnéte znovu predeslé ¢lanky tohoto navodu a ujistéte se, Ze vSechny
kroky byly spravné provedeny a v8echny ¢asti jsou bezpe&né namontovany.

(2) Zkontrolujte, zda lano neni pfekrouceno.

(3) Zkontrolujte, zda jsou haky spravné zavéseny a pojistky haku zaskoceny.

(4) Vizualné prohlédnéte nosnou konstrukci nebo zavésné prvky, zda jsou bez zavad.
Zkontrolujte dotazeni upeviiovacich Sroubu.

(5) Nékolika pohyby ruéni pakou odzkousejte funkci vyrobku bez zatizeni.

(6) Provedte nékolikeré zvedani a spousténi s vhodnym bfemenem (10% az 50%
nosnosti). Sou¢asné ovéfte vyrobek, zda pfi spousténi a zastaveni udrzi bfemeno
bez prokluzu.

7 PROVOZ

7.1 POUZITi VYROBKU

Vyrobek je viceucelové zafizeni, urCené pro zvedani, spousténi taZzeni a napinani
bfemen. Ovlada se pomoci ruéni paky. Mize se pouzivat nejen v bézném prostredi, ale
i v prostfedich s nebezpecim vybuchu — viz €1.2.3 a 2.4 tohoto navodu.

Je ur€en pro organizace i soukromé osoby.

Protoze prace stézkymi bfemeny muize predstavovat neoCekavané nebezpedi, je
nezbytné fidit se vSemi ,Bezpecnostnimi zasadami“ podle kapitoly 3 tohoto navodu.

! VAROVANI

Kryt vyrobku, neni dostate¢né dimenzovan z hlediska ,prurazu®, proto pfi kazdé jeho
deformaci, kterd by mohla zapficinit kolizi s vnitinimi pohybujicimi se ¢astmi, lanem,...
je tfeba kryt opravit, i vyménit. Stane-li se, Ze vyrobek mél kolizi s padajicim, leticim...
predmétem (sesuv horniny...), ktery by mohl kryt dostateéné poskodit, je tfeba okamzité
prerusit praci a vyrobek zkontrolovat.
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7.2 BEZPECNE PRACOVNI PROSTREDI

1 [VAROVANI

(1) Obsluha vyrobku musi byt prokazatelné sezndmena s timto navodem k pouziti, musi
dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické predpisy a musi byt opravnéna
k obsluze tohoto zafizeni.

(2) Pri praci s vyrobkem musi byt obsluha vybavena ochrannou pfilbou, rukavicemi a
vhodnou obuvi.

(3) Kvazani bfemen musi byt pouzity pouze ovéfené vazaci prostfedky patficné
nosnosti.

(4) Pfi obsluze vice osobami musi byt vzdy uréen jeden pracovnik proskoleny o
bezpelnosti pfi praci, ktery je odpovédny za manipulaci s vyrobkem.

(5) Musi mit volny a ni¢im nezaclonény vyhled na celou pracovni plochu jesté pred
zahajenim prace. Pokud to neni nozné, musi mu s dohledem pomahat jedna &i vice
osob pobliz vyrobku.

(6) Pfed zahajenim prace musi obsluha provéfit, zda je cely pracovni prostor bezpecny
a zda je moznost Uniku z pfipadného prostoru ohroZzeni.

(7) P¥i praci s vyrobkem musi byt dodrZzen dostateény odstup obsluhy od bfemene. Je
zakdzano zvedat nebo spoustét neskladna bfemena, ktera neumoznuji dodrzet
dostatecny odstup.

(8) Pokud pracujete s vyrobkem v omezeném prostiedi, musi byt zajisténo, aby hak
nebo bfemeno nenarazilo na pfekazku nebo do télesa vyrobku.

8 KONTROLA VYROBKU

8.1 PROHLIDKA
8.1.1 Druhy prohlidek

(1) Uvodni prohlidka: predchazi prvnimu pouziti. V&echny nové nebo opravené vyrobky
musi byt provéfeny odpovédnou kompetentni osobou, aby bylo zajisténo
kvalifikované pInéni pozadavku této prirucky.

(2) Prohlidky vyrobku provozovanych pravidelné se obecné déli do dvou skupin podle
intervall prohlidek. Intervaly zavisi na stavu kritickych komponentt vyrobku a na
stupni opotfebovani, poSkozeni nebo nespravné funkci. Dvé hlavni skupiny jsou zde
oznaceny jako denni a pravidelna. Odpovidajici intervaly jsou definovany takto:

(a) Denni _prohlidka: vizualni provérka, kterou provadi obsluha, uréena uzivatelem na
zacCatku kazdého pouZiti.

(b) Pravidelna prohlidka: vizualni prohlidka, kterou provadi osoba uréena uzivatelem.

1) béZny provoz — jednou ro¢né,

2) tézky provoz — jednou za pul roku,

3) zvlastni nebo ob&asny provoz — podle doporuceni kompetentni osoby pfFi prvnim
pouZziti a podle nafizeni kvalifikovanych zaméstnancu (pracovniku udrzby).

8.1.2 Denni prohlidka

U &asti doporucenych v odstavci 8.2(1) ,Denni prohlidka“ provéfte, zda vyrobky nejsou
poskozeny nebo nemaji vadu. Tuto prohlidku provadéjte také b&éhem provozu v intervalu
mezi pravidelnymi prohlidkami. Kvalifikovani zaméstnanci urci, zda jakakoliv vada nebo
poskozeni mlze predstavovat nebezpeci a zda je nutna podrobnéjsi prohlidka.
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8.1.3 Pravidelna prohlidka

Celkové prohlidky vyrobku provadéjte ve formé doporucenych pravidelnych prohlidek.
PFi téchto prohlidkach muze vyrobek zustat na svém obvyklém misté a neni tfeba jej
rozebirat. Doporu€ena pravidelnd prohlidka uvedena v odstavci 8.2(2) musi byt
provedend pod dozorem kompetentnich osob, které ur€i, zda je nutné vyrobek
rozebirat. Tyto prohlidky zahrnuji také poZzadavky denni kontroly.

8.1.4 Prilezitostné pouzivany vyrobek

(1) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho mésice nebo déle, ale méné nez jeden
rok, pfed opétovnym uvedenim do provozu podrobte prohlidce, odpovidajici
pozadavkum v odstavci 8.1.2.

(2) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho roku, pfed opétovnym uvedenim do
provozu podrobte prohlidce, odpovidajici pozadavkim v odstavci 8.1.3.

(3) Lano se musi prohlédnout podle pozadavkl v odstavci 8.1.3 vzdy pfed obnovenim
provozu vyrobku, pokud byl mimo provoz po dobu tfi nebo vice mésica.

8.1.5 Zapis o prohlidce

O provedenych zkousSkach, opravach, prohlidkach, a udrzbach vyrobkua vedte vzdy
zaznam. Datované zapisy o prohlidkach provadéjte v intervalech specifikovanych
v odstavci 8.1.1 (2)(b) a uchovejte na misté, uréeném uzivatelem.

Vady odhalené kontrolou nebo zaznamenané béhem prace musi byt oznameny osobé
odpovédné za bezpecnost a uréené uzivatelem.

8.2 POSTUP PROHLIDKY
(1) Denni prohlidka (provadi obsluha nebo odpovédna osoba)

Dil

Zpusob prohlidky

Limit / kritérium
pro vyrazeni

Naprava

1. Funkce vyrobku |vizualné vyrobek jde téZzce, |vyrobek vydistit a
sluchové zadrhava, vydava |namazat,
nadmérny hluk, prohlédnout lano,
apod. pokud se zavada
neodstrani, dejte
vyrobek opravit
2. Haky Vizuélné vyskocena pojistka |natazeny hak -
(1) Vzhled ze $picky haku, vyména haku
ohnuty dfik haku

(2) Pojistka haku

ruénim odpruzenim
pojistky

nebo jiné viditelné
deformace haku

pojistka se pfi
stladeni nevraci

vycistit, promazat
oprava nebo
vymeéna

15




3. Lano

vizualné

prach, necistota

ocistit kartacem,

(1) Vzhled zkontrolujte celé deformace, namazat a povrch
lano nadmérné otfit hadrem
opotfebeni, koroze
vymeéna lana
poskozené a
deformované lano,
nadmérné
poskozeni, koroze
(2) Mazani vizualné lano neni lano odistit a
namazano namazat, povrch

(3) Ustaveni lana

vizualni kontrola
zda lano neni
pretoCené

lano je pretocené
nebo zkroucené,

otfit hadrem

lano narovnejte a
ustavte do normalni
polohy

4. Upevniovaci
soucasti.

vizualni kontrola
vSech Sroubu,
matic, nytd apod.

vadné nebo
chybéjici soucasti
uvolnéné soucasti

nahradit novymi

dotahnout povolené
soucasti

(2) Pravidelna prohl

idka (provadi kompet

entni osoba)

Limit / kritérium

i V i - . Naprav
Dil Zpusob prohlidky pro vyfazeni aprava
1. Upevnovaci vizualni kontrola vadné nebo nahradit novymi
soucasti. vS§ech Sroubd, chybéjici soucasti

matic, nytd apod.

uvolnéné soucasti

dotahnout povolené
soucasti

2. V8echny dily

vizualni kontrola

opotfebované nebo
poskozené dily
znecisténé a
nenamazané dily

nahradit novymi

rozebrat, vydcistit,
namazat a znovu
sestavit

3. Stitek — oznadeni

nosnosti na vyrobku

vizualni kontrola

nosnost neni gitelna

opravit nebo
nahradit novym
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4. Haky
(1) Deformace haku
(rozevieni)

(2) Opotiebeni haku

zmérte rozmér ,,C*
pomoci posuvného

v v/

méritka

vizualni kontrola

zmérte rozmér ,A“ a

namérena hodnota
je vetsi, nez stanovi
tabulka 8.3

deformace je
viditelna pfi vizualni
kontrole

vymeéna haku

vymeéna haku

opotfebovany nebo

,B“ posuvnym pokud se rozméry | natazeny hak
méfitkem »,A“ nebo ,B* nahradte novym
zmenSily o vice nez
10%
Nosnost Rozmér "A" (mm) Rozmér "B" (mm) Rozmér "C" (mm)
(1) Standart | Limit Standart | Limit Limit
Haky s okem (lano)
0,8 20 18 25 22,5 26
1,6 27 24,3 35 31,5 38
3,2 37 33,3 49 441 51
Haky s otvorem (zvedak)
0,8 19 171 24 21,6 37
1,6 24 21,6 31 27,9 44
5. Lano — limity/kritéria pro vyfazeni lana z provozu
(1) Pocet viditelnych zlomenych dratd - viz tabulka
K(,)nt,rom provedte VZdvy n,a ObOU UdanyCh Pramér lana Kontrolovana délka Max. pocet
délkach lana. Lano vyfadte z provozu, (mm) (mm) Zlomenych dratd

kdyz se vyskytne nékolik zlomenych dratu
tésné vedle sebe, takze tvofi v daném
misté skupinu, nebo dojde-li k pretrzeni

celého pramene.

(2) ZmensSeni praméru lana - max. 0 10%.

48

5

240

10

68

3

336

96

480

6
3
6

(3) Vnéjsi opotiebeni - zmenseni priméru lana vlivem otlaeni, opotifebenim
povrchu, vnitfnim opotfebenim atd., maze byt max. 7% jmenovitého praméru lana.

v

(5) Deformace lana - viditelna zména tvaru lana proti jeho normalnimu tvaru.

(6) Zavada zplsobena zarem nebo elektrickym obloukem.

PFi vSech prohlidkach se musi brat v Gvahu individualni faktory pfi sledovani

jednotlivych kritérii.
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9 VYHLEDAVANI ZAVAD

Situace Pricina Naprava
1. Vyrobek zveda tézce (1) Vyrobek je pretizen. (1) Snizte hmotnost
nebo nezvedne bfemeno. nakladu do vyse

jmenovité nosnosti.

(2) Prokluzovani lana-lano |(2) Vyména lana
silné opotifebené nebo

deformované.
2. Zvedaci paka je volna. | Pfetizeny vyrobek- Vyména stfizného koliku.
destrukce stfizného koliku.
3. Uvolnovaci paka jde Praskla pruzina Vymeéna Celistového bloku.
lehce. Celistového bloku
4. Pojistka haku (1) Poskozena pojistka. (1) Opravte pojistku.
nezaskakuje.
(2) Deformovany hak. (2) Zkontrolujte hak — viz

,20enni prohlidka“.

10 MAZANI

10.1 OBECNE

Pfed aplikaci nového maziva odstrante mazivo staré, vycistéte soucastky
rozpoustédlem a naneste nové mazivo. Pouzijte mazaci tuk: Lithné plastické mazivo
univerzalni, vodé odolné, pouzitelné minimalné v rozsahu pracovnich teplot -20°C az
+50°C. Napf. A2, LV2EP. V pfipadé nizSich teplot (do -50°C) je nutno pouzit specialni
mazivo napf. Optitemp LG2. Lano Cistéte kartdem nebo parou.

! JUPOZORNENI

VS8echna maziva (tuk, olej) pouzita u provedeni NEXP, musi mit teplotu vzniceni vyssi
nez 135°C. Napf. LV2EP, Optitemp LG2.

10.2 PREVODY

Demontujte kryt vyrobku. Promazte mazacim tukem:

- u nosnosti 0,8 t vodici Eepy a drazku pro vodici ¢ep,

- u nosnosti 3,2 t vodici kostky, drazku ve vyztuze krytu a kulickova loziska zvedaci
paky.

U v8ech nosnosti namazte vSechny ostatni tfeci plochy (Cepy) strojnim olejem podle
ISO - VG 46 nebo VG 48 nebo jejich ekvivalentem.

10.3LANO

Chybna udrzba a nedostate¢né mazani lana podstatné sniZzuje jeho Zivotnost a muze
byt pfi¢inou vazné nehody. Naneste jemnou vrstvu oleje na lano a setfete hadrem.
Pravidelné mazani zabrani opotfebovani a korozi lana a prodlouzi jeho zivotnost.

1 JUPOZORNENI

VZDY mazte lano 1 x tydné nebo &asté&ji podle naro&nosti provozu

VZDY mazte &astéji v korozivnim prostfedi nez za normalnich okolnosti (slana voda,
5 morské podnebi, kyseliny apod.).

VZDY pouzivejte strojni olej podle ISO — VG 46 nebo VG 48 nebo jejich ekvivalent.

VZDY po mazani otfete dukladné povrch lana hadrem.

NIKDY nepouZivejte Cisticich tekutin na kyselinové bazi.
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11 UDRZBA
11.1 BEZPECNOSTNIi ZASADY

1 [VAROVANI

S vyjimkou vymény lana mohou udrzbu, odborné prohlidky a zkousky provadét
pouze kvalifikované osoby (servisni organizace), vyskolené z bezpecnosti a
udrzby téchto vyrobka.

VZDY pouzivejte vyhradné soudastky dodané vyrobcem.

Neni pfipustné provadét opravy a udrzbu jinym zpusobem, nez predepisuje
vyrobce. Jedna se zejména o zakaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dild
nebo provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

VZDY prezkousejte funkci vyrobku po provedeni tdrzby.

VZDY oznadte porouchany nebo opravovany vyrobek vhodnym népisem (napf.
,MIMO PROVQOZ").

NIKDY neprovadéjte udrzbu, pokud je na vyrobku upevnéno bfemeno.
NIKDY nepracujte s vyrobkem, ktery se opravuije!

VZDY pii opravé natéru, je nutno dodrzet celkovou tloustku vrstvy barvy maximainé
0,2mm(plvodni + novy natér, nebo po ocisténi plochy novy natér, plati pro NEXP
provedeni vyrobku).

11.2 LOZISKA

Ve vyrobku jsou pouzity loziska kluzna (KU pouzdra) a valiva. Teoreticka Zivotnost
loZisek nékolikanasobné prevysSuje teoretickou zZivotnost vyrobku. Proto nepotiebuji
Zzadnou zvlastni udrzbu az na ocisténi (véechny) a promazani (mimo valivych loZisek s
krytem) v intervalu pravidelné prohlidky viz 8.1. V pfipadé, Ze dojde k posSkozeni loZiska
pfi demontézi, montazi ¢i vlivem necistot (pisek, hornina, prach...) vniklych do
pracovniho prostoru loZiska, je nutno lozZisko ihned vymeénit.

11.3 VSEOBECNE POKYNY

Nasledujici instrukce podavaji obecné dulezité informace o rozebrani, kontrole, opravé
a sestaveni. Jestlize byl vyrobek z jakéhokoliv duvodu demontovan, postupujte podle
nasledujicich pokyna.

Udrzbu provadéijte v cistém prostiedi.

NIKDY nerozebirejte vyrobek vice, nez je nutné k provedeni potfebné opravy.
NIKDY nepouzivejte nadmérnou silu pfi demontovani dild.

NIKDY nepouzivejte teplo (zar) jako prostfedek pfi demontazi dila, pokud jsou dily
ureny pro dalsi pouziti.

Udrzujte pracovisté Cisté a bez cizich latek, které by se mohly dostat do loZisek nebo
jinych pohyblivych dilu.

6. Pokud sevrete dil ve svérdku, vzdy pouZzijte vhodné podlozky k ochrané& povrchu dild.

N~

o
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11.4 KONTROLA

VSechny rozebrané dily zkontrolujte, zda jsou vhodné pro dalsi pouziti.
1. Zkontrolujte vSechny soucasti, zda nejsou opotfebeny a nemaji ryhy nebo praskliny.
2. Zkontrolujte, zda zavitové dily nemaji poSkozeny zavit.

viv s vrwve

11.5 OPRAVA

Opotiebované nebo poskozené dily musi byt vyménény.
Malé ostfiny a vrypy nebo jiné mensi povrchové vady odstrarite a vyhladte jemnym
brusnym kamenem nebo smirkovym platnem.

11.6 ZKOUSKA

U v8ech opravenych vyrobki musi byt provedena kvalifikovanou osobou zatéZovaci
zkouska s bremenem, prevySujicim nosnost o 10% pro ovéreni funkce vyrobku.

12 VYRAZENI Z PROVOZU - LIKVIDACE

Vyrobek neobsahuje zadné Skodlivé latky, jeho soucasti jsou z oceli, pouze rukojet kliky
je vyrobena z PVC. Po vyfazeni z provozu demontujte rukojet’ a vyrobek odevzdejte
firmé, zabyvajici se likvidaci kovového odpadu. Pri likvidaci rukojeti postupujte dle
prislusnych norem pro likvidaci recyklovatelnych plasta.

13 SOUVISEJiICi DOKUMENTACE

v platném znéni
13.1 ES prohlaseni o shodé

13.2 Navod k pouziti byl zpracovan v souladu s nasledujicimi technickymi pfedpisy,
technickymi normami a narodnimi pfedpisy:

Nafizeni vlady €.176/2008 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady 2006/42/ES)
Nafizeni vlady €.116/2016 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady 2014/34/EU)
CSN EN ISO 12100

CSN EN 13157+A1

CSN EN 1127-2

CSN EN 1127-1

CSN EN ISO 80079-36

CSN EN ISO 80079-37

Vyhlagka CBU ¢&.22/89 Sb.

CSN CLC/TR 60079-32-1

14 ZAVERECNE POZADAVKY VYROBCE NA ZAKAZNIKA

Jakékoliv zmény vyrobku, popr. pouziti neoriginalnich nahradnich dild se muaze
uskutecnit jen na zakladé souhlasu vyrobce.

Pri nedodrzeni této podminky vyrobce neruci za bezpecnost svého vyrobku.

V takovém piipadé se na vyrobek nevztahuji zaruky vyrobce.

20



