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1 DEFINICE BEZPECNOSTI

n VHEIFLIIA] Nebezpedi: poukazuje na bezprostfedn& nebezpecénou situaci,
ktera zpasobi umrti nebo vazné zranéni, pokud se ji obsluha
nevyvaruje.

n FX:lolZX1| Varovani: poukazuje na moznou nebezpednou situaci, ktera by
mohla zpusobit umrti nebo vazné zranéni, pokud by se ji obsluha
nevyvarovala.

n Upozornéni: poukazuje na moznou nebezpecnou situaci,
ktera by mohla zpUsobit drobné nebo lehké zranéni, pokud by
se ji obsluha nevyvarovala. Upozornéni muze také varovat
pfed nebezpecnymi praktikami.

Nosnost (Q): je maximalni dovolena hmotnost bfemene (mezni pracovni zatizeni),
kterym je mozno zatiZit vyrobek pfi manipulaci s bfemenem za podminek,
stanovenych timto navodem.

2 UZITi ZARIZENI

2.1 Lanovy navijak typ LN nosnosti 0,5t a 1t (dale jen vyrobek) je urCen k tazeni,
zvedani a spousténi volnych bfemen za podminek stanovenych timto navodem.

2.2 Vyrobek svoji konstrukci vyhovuje pozadavkim, stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ve znéni Ceského technického predpisu
- nafizeni vlady €. 176/2008 Sb. v platném znéni i pozadavkim harmonizovanych
geskych technickych norem CSN EN ISO 12100 a CSN EN 13157+A1.

2.3 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického predpisu
— nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni
& IM2c dle SN EN 13463-1:2009 a GSN EN 13463-5:2012. Splhuje podminky
pro pouziti v daInim prostfedi ,nebezpecné atmosférické podminky 2*

dle CSN EN 1127-2.

24 \Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického pfedpisu
— nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni
& 112GDcT85°C dle SN EN 13463-1:2009 a CSN EN 13463-5:2012.
Splhuje podminky pro pouziti v prostfedi ,zona 1 a zéna 21%, “zéna 2 a z6na 22“ dle
CSN EN 1127-1.

Pozn.: Clanky 2.3 a 2.4 plati pro provedeni vyrobku do prostfedi s nebezpeéim
vybuchu.

1 [VAROVANI

Vyrobek pro provoz v prostfedi s nebezpeCim vybuchu nesmi byt opatfen
standardné dodavanym lanem s objimkou z hlinikové slitiny. Smi byt pouzito pouze
lano s ocelovou objimkou nebo se zapletem.

3



3 BEZPECNOSTNIi ZASADY

3.1 SOUHRN BEZPECNOSTNICH ZASAD

Pfi manipulaci s bfemeny existuje nebezpe&i uUrazu i vazného zranéni, zvlasté
v pfipadé, kdy neni vyrobek pouzivan spravnym zplsobem nebo je Spatné udrzovan.
Proto je nutné pfi praci s vyrobkem, pfi jeho montazi, udrzbé a kontrole dodrzovat
zvlastni bezpecCnostni opatfeni.

1 [VAROVANI

NIKDY nepouzivejte vyrobek ke zvedani nebo prepraveé lidi.

NIKDY nezvedejte nebo nepfepravujte naklady nad lidmi nebo v jejich blizkosti.

NIKDY nezatézujte vyrobek vice, nez je nosnost uvedena na vyrobku viz tab. v €l.

7.1.

VZDY se piesvédéte, Ze nosna konstrukce bezpe&né udrzi piné zatizeny vyrobek a
vSechny zvedaci operace.

VZDY pied zahajenim prace upozornéte osoby v okoli.

VZDY ¢&téte navod k pouZiti a bezpednostni pokyny.

Méjte na paméti, Zze za spravnou techniku vazani, zvedani a tazeni bfemen je
odpovédna obsluha. Proto provéfte vSechny narodni smérnice, pfedpisy a normy,
zda neobsahuji dalSi informace o bezpecné praci s vasim vyrobkem.

3.2 BEZPECNOSTNIi ZASADY

1 [VAROVANI

3.2.1 Pred pouzitim

VZDY zajistéte, aby vyrobek obsluhovaly fyzicky zdatné, zplisobilé a poudené osoby
starSi 18 let, seznamené stimto navodem a proskolené o bezpecnosti a
zpusobu prace.

VZDY kazdy den pied zahajenim prace vyrobek zkontrolujte podle odstavce 8.2.(1)
Denni prohlidka®“.

VZDY se presvéddte, ze délka lana je dostateéna pro zamyslenou praci.

VZDY pouzivejte pouze originalni lano.

VZDY zaijistéte, aby lano bylo nezkorodované, nezkroucené, Gisté a neposkozené.

NIKDY nemanipulujte s bremeny pevné ulozenymi nebo o neznamé hmotnosti.

NIKDY nenapinejte lano bez znalosti nutnych napinacich sil.

NIKDY nepouzivejte vyrobek poSkozeny nebo opotfebovany.

NIKDY nepouzivejte lana s vysko€enou, poSkozenou nebo chybéjici pojistkou haku.

NIKDY nepouzivejte vyrobek bez viditelného oznaceni nosnosti na vyrobku.

NIKDY nepouzivejte upravené nebo deformované haky.

NIKDY nespojujte nebo neprodluzujte lano pomoci svorek nebo jinym zplsobem.

NIKDY nepouzivejte vyrobek, ktery je oznacen visackou ,MIMO PROVOZ*.

VZDY konzultujte s vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym zastupcem pouZiti vyrobku
v nestandardnim nebo extrémnim prostiedi.




3.2.2 P¥i pouziti

VZDY odstrarite prahyb a smy¢ky lana, nez za&nete zvedat nebo tahat.

VZDY se presvéddéte, Ze bremeno je na haku spravné zavéseno.

VZDY se presvéddte, Ze pojistka haku je spravné zaskodena.

VZDY davejte pozor na nadmérny zdvih nebo spousténi (krajni poloha-odvijet jen
po Cervenou znacku na lané).

VZDY pracuijte s vyrobkem jen ruéni silou. Neprodluzuijte kliku.

NIKDY nepouzivejte vyrobek k napinani nebo kotveni bfemen.

NIKDY nedovolte, aby se bfemeno houpalo, zpusobilo razy nebo vibrace.

NIKDY nepouzivejte lano vyrobku jako vazaci prostredek.

NIKDY nezavésujte bfemeno na Spici haku.

NIKDY netahejte lano pfes jakoukoliv hranu. Pouzijte kladku.

NIKDY nesvafujte, nefezte nebo neprovadéijte jiné operace na zavéSeném bifemenu.

NIKDY nepouzivejte lano pro uzemnéni pfi svafovani.

NIKDY s vyrobkem nepracuijte, je-li lano zaseknuté nebo zahaknuté.

NIKDY nemanipulujte s lanem bez rukavic.

NIKDY se nedotykejte pohyblivych €asti vyrobku za chodu. Zajistéte,
aby se do ozubeni nedostaly zadné predméty Ci jejich Casti.

3.2.3 Po pouziti
NIKDY nenechavejte zavéSené bfemeno bez dozoru nebo spolehlivého zajisténi.

3.2.4 Analyza rizik

Rozbor moznych rizik z hlediska konstrukce, provozovani i prostfedi nasazeni
kladkostroje je uveden v samostatném dokumentu ,Analyza rizik“. Tento dokument je
mozno vyzadat v servisnich stfediscich.

3.2.5 Udrzba

VZDY umoznéte kompetentnim osobam pravidelnou prohlidku vyrobku.

VZDY zajistéte, aby lano bylo &isté a neposkozené.

VZDY zajistéte, aby ozubeni bylo dostate¢né namazano tukem.

VZDY konzultujte s vyrobcem nebo u jeho zplnomocné&ného zastupce pouZiti
vyrobku v nestandardnim nebo extrémnim prostredi.

Pfi udrzbé Ize provadét pouze takové zasahy, které budou v souladu s pozadavky
vyrobce, uvedené v kap.11 a 14 tohoto navodu k pouziti.

NENi PRIPUSTNE provadét opravy a udrzbu jinym zplisobem, neZ piedepisuje

vyrobce. Jedna se zejména o zakaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dili nebo
provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

4 PRISLUSENSTVI, BALENI, SKLADOVANi A MANIPULACE
4.1 PRISLUSENSTVI
Ke kazdému vyrobku pfislusi:

(1)  ruéni klika
(2)  pruzny kolik



4.2 BALENI

4.2.1 Vyrobky se dodavaji s demontovanou klikou a pruznym kolikem v PE sacku,
balené v lepenkovych krabicich. Vyrobky jsou jiz od vyrobce dodavany s
navinutymi lany na bubnech.

4.2.2 Soucasti dodavky je tato privodni dokumentace:
a) Navod k pouziti
b) ES prohlaseni o shodé
c) OsvédcCeni o jakosti a kompletnosti vyrobku a zarucni list.

C1) Doba zaruky je uvedena v zaru¢nim listu.

C2) Zaruka se nevztahuje na vady zplUsobené nedodrzenim pokynU
uvedenych v navodu k pouZziti a na vady vzniklé nespravnym pouzitim a
neodbornym zasahem.

C3) Zaruka se rovnéz nevztahuje na zmény na vyrobku nebo pouziti

neoriginalnich nahradnich dil bez souhlasu vyrobce.

C4) Reklamace vad vyrobku se provadi podle pfislusnych ustanoveni

obchodniho zakoniku po pfipadé obfanského zakoniku ve znéni pozdéjSich

predpis(.
d) Seznam servisnich stfedisek (pouze pro Ceskou a Slovenskou republiku)

4.3 SKLADOVANI

Vyrobky a lana skladujte v suchych a Cistych skladech prostych chemickych vlivi a

vyparu. Pfi uskladnéni samostatného lana zajistéte, aby se kazdé lano dalo snadno

identifikovat a porovnat se zaznamy o prohlidkach.

(1) Vzdy skladuijte vyrobek bez jakéhokoliv zatizeni bfemenem.

(2) Setfete z vyrobku vSechen prach, vodu a necistoty.

(3) Promazte lano, ozubeni a pruzinu pojistky haku - viz ¢l. 10.3.

(4) Ulozte vyrobek na suchém misté.

(5) Pfi dalSim pouziti se fidte instrukcemi ¢1.8.1.2 ,Denni prohlidka“ a ¢l. 8.1.4
,Prilezitostné pouzivany vyrobek®.

4.4 MANIPULACE

Pfi pfepravé a manipulaci dodrzujte platné technické predpisy a normy pro praci
s téZkymi bfemeny.

5 HLAVNiI TECHNICKE PARAMETRY

Tab. 5a. Technické parametry
Rozsah Ovladaci | Hmotnost
T Nosnost | Lano Zdvih Pfevodovy . sila na klice | vyrobku s
yp - provozni
(t) (mm) (m) pomer teploty max. lanem
(N) (kg)
LN/05t | 05 | @5 8:1 -20°C 250 9,5
10 az
LN/ 1t 1 28 6:1 +50°C 250 15,2




Tab. 5b. Hlavni rozméry

Typ

Hlavni rozméry (mm)

A B C D E F* G* G1 L R
LN/O,5t 264 167 344 193 186 144 115 19 5 | 200
LN/ 1t 373 207 460 240 209 160 160 19 | 8 | 300
*) rozte€e otvoru pro ukotveni vyrobku
R
BL
6’\/
G*
T TR
Wi
U 3 A I%ﬁ
= —

5.1 MECHANICKE ZARAZENI
Bezpec€nost a zivotnost vyrobku je zaru€ena za pfedpokladu, Zze pracuje v souladu
s pfedepsanym zafazenim.
Vyrobek je konstruovan pro tfidu 1Bm podle pfedpisu FEM 9.511 — viz tab. 5.1.
(odpovida klasifikaci mechanismu M3 podle ISO 4301/1).
Primérny denni pracovni €as stanovi zatézovy diagram.

Tab. 5.1 MECHANICKE ZARAZEN!I

Zatézovy diagram - Koeficient | Primérny denni
BRI - Definice o~ 7
(rozloZeni zatiZzeni) zatizeni pracovni ¢as (h)
Vyrobky obvykle podléhajici
1 malému zatizeni a pouze ve
(lehké) vyjime&nych pripadech k<0,50 1-2
maximalnimu zatiZzeni.
2 Vyrobky obvykle podléhajici
(stFedni) malému zatizeni, ale pomérné | 0,50<k <0,63 0,5 -

¢asto maximalnimu zatizeni




Vyrobky obvykle podléhajici

3 stfrednimu zatizeni, ale
(t&8Zké) opakované maximalnimu 0.63<k<0,80 0.25-05
zatizeni
4 Vyrobky obvykle podléhajici

(velmi tézkeé)

maximalnimu zatizeni nebo 0,80<k<1,00 0,12-0,25
zatizeni, blizicimu se maximu

Zatézovy diagram Zaté
1

0,4 -

Zzovy diagram Zatézovy diagram Zatézovy diagram
2 3 4

0,733

0,8

0,467 — 0,4 —

0,2

0,1
s |
J

0 10 50 100 0 16,7 333 50 100 0 50 100 0 80

% pracovniho €asu

5.2 MATERIAL A PROVEDENI

5.2.1 Hlavni ¢asti vyrobku
mosazi. Povrch rukojeti Kili

jsou zhotoveny z oceli a litiny, brzdici vlozky brzdy z
ky standardniho provedeni je z PVC. U vyrobku

v provedeni do prostfedi s nebezpecim vybuchu je PVC nahrazeno oceli.
5.2.2 Povrchova ochrana vyrobku je provedena galvanicky nanesenym zinkovym

poviakem.

100

5.2.3 Na konstrukci zvedaku nejsou pouzity materialy nachylné k tvorbé zapalné
jiskry ve smyslu pfilohy & 2 ¢&l. 1.3.1 k nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. a
harmonizovanych technickych norem CSN EN 1127-2 &l. 6.4.4, CSN EN 1127-1
81.6.4.4 a CSN EN 13 463-1 &l. 8.1. U standardniho provedeni je objimka

koncovky lana z hlini

kové slitiny.

5.2.4 Materialy s nebezpe&nymi uginky statické elektfiny ve smyslu CSN EN 1127-2
&l. 6.4.7, CSN EN 1127-1 &1.6.4.7, CSN EN 13463-1 ¢&l. 7.4.3 a CSN 33 2030
nejsou ve zvedaku pouzity.

5.2.5 Vyrobek nepfekraCuje hodnoty hluku uvedené v prfiloze ¢.1 Clanek 1.7.4.2

pismeno u Nafizeni viady €. 176/2008 Sb. (smérnice EP a RE &. 2006/42/ES).

Pozn.: Clanky 5.2.3 a 5.2.4 plati pro provedeni zvedaku do prostfedi s nebezpe&im

vybuchu.

5.3 UDAJE NA VYROBKU

Kazdy vyrobek je opatfen

Stitkem, na kterém jsou uvedeny tyto udaje:

Standardni provedeni:

Provedeni do prostredi s nebezpeéim vybuchu:

oznaceni vyrobce

oznaceni vyrobce

adresa vyrobce

adresa vyrobce

typ vyrobku typ vyrobku
nosnost nosnost
vyrobni Cislo vyrobni Cislo
rok vyroby rok vyroby
oznaceni CE oznaceni CE

symbol typu ochrany(IM2c pro skup.l, I2GDcT85°C pro
skup.lIl)




6 INSTALACE VYROBKU

Po vybaleni vyrobku nejdfive pfipevnéte rucni kliku. Nasadte kliku na konec
unaseciho naboje (1) tak, aby se otvory na naboji a klice vzajemné kryly. Do otvoru
pak zaklepnéte pfilozeny pruzny kolik (2) - viz obr.

6.1 KONTROLA PRED INSTALACI

6.1.1 Nosna konstrukce

1 [VAROVANI

VZDY se ujistéte, e nosna konstrukce je dostateéné pevna, aby udrzela hmotnost
bfemene a vyrobku. Instalace nesmi byt provedena na konstrukci, u které
nelze ovéfit unosnost.

VZDY za nosnou konstrukci odpovida uzivatel!

6.1.2 Kontrola lana
Zkontrolujte, zda lano je Cisté, nepfekroucené a neposkozené.

6.2 UCHYCENi VYROBKU

1 JUPOZORNENI

Pfi uchycovani vyrobku na nosnou konstrukci dbejte nejvy$si opatrnosti a zajistéte
fadné podminky pro bezpecCnou instalaci podle charakteru prostfedi (pracovni
ploSina, pomocné zdvihadlo apod.), aby nedoslo k ohrozeni nebo zranéni osob. Pfi
uchyceni vyrobku ve vyskach pouzijte ochranné prostiedky proti padiim z vysky.

Pro uchyceni vyrobku pouzijte neposkozené Srouby, podlozky a matice.

V?DY zajistéte uchyceni vyrobku vSemi ¢tyfmi Srouby.
VZDY zajistéte uchyceni vyrobku tak, aby se tazené bfemeno pohybovalo v ose
vyrobku.

Za vytvoreni podminek pro instalaci vyrobku odpovida uzivatel!



6.3 POLOHA VYROBKU PRI TAZENi A ZVEDANI

(1) Lano se musi navijet kolmo na buben vyrobku.

[ r —_— |"|'_‘£‘-=-i:"\--\
-‘V -____j_ e h] \ﬂw\\:—;j -

(2) Pokud pfi zvedani nebo tazeni neni vyrobek a bfemeno v pfimce, musi byt
pouZita vyrovnavaci kladka pro vedeni lana. Minimalni priméry kladek jsou uvedeny
v tab. 6.3.

[
o
':..":
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Tab. 6.3

Primér Minimalni primér *(mm)
Nosnost lana A
t vyrovnavaci
(t) (mm) kladky D1 Kladky D,
0,5 35 60
1 @8 96

*) prumér rozteéné kruznice kladky
6.4 POKYNY PRO OBSLUHU VYROBKU

Zvedani a spousténi bifemene lIze prerusit v libovolné vySce zdvihu. Stabilitu polohy
bfemene zajistuje samocinna brzda vyrobku.

6.4.1 Napinani a povolovani lana

Otacenim rucni kliky napiname lano a pfiblizujeme bfemeno. Zménou sméru otaceni
kliky pak bfemeno spoustime a povolujeme lano.

(1 JUPOZORNENI

VZDY pfi navijeni lana bez pracovniho zatizeni pouzijte pomocnou zatéz o hmotnosti
cca 5 kg nebo odpovidajici silu cca 50 N pro zajisténi potfebného predpéti
lana. Tim zajistite spravné ulozeni lana na bubnu, které je podminkou
bezporuchového provozu.

! JVAROVANI

NIKDY nezvedejte nebo nespoustéjte hak do krajnich poloh. Pfi spousténi vzdy
ponechejte minimalné 3 zavity lana na bubnu. Minimalni délka lana, ktera
musi zUstat navinuta na bubnu je oznadena ¢ervenym prouzkem na lané.

6.5 ZKOUSKA PRED POUZITIM

1 JUPOZORNENI

Nejdfive prohlédnéte znovu predeslé Clanky tohoto navodu a ujistéte se, ze vSechny

kroky byly spravné provedeny a vSechny Casti jsou bezpe¢né namontovany.

(1) Zkontrolujte, zda lano neni pfekrouceno.

(2) Zkontrolujte spojeni haku s lanem a je-li pojistka haku zaskocena.

(3) Vizualné prohlédnéte nosnou konstrukci nebo zavésné prvky, zda jsou bez
zavad. Zkontrolujte dotazeni upeviiovacich Sroubd.

(4) Nékolika otackami ruéni klikou odzkousSejte funkci vyrobku bez provozniho
zatizeni.

(5) Provedte nékolikeré zvedani a spusténi s vhodnym bfemenem (10% az 50%

nosnosti). Souc¢asné ovérte, zda pfi spusténi a zastaveni udrzi vyrobek bfemeno bez

prokluzovani brzdy.
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7 PROVOZ A OBSLUHA
7.1 POUZITi VYROBKU

Vyrobek je viceuCelové zafizeni, slouzici k pfemistovani a zvedani bfemen. Ovlada
se pomoci rucni kliky. Je ur€en pro organizace i soukromé osoby. Mize se pouzivat
nejen v bézném prostiedi, ale i v prostfedich s nebezpelim vybuchu, je-li na Stitku
oznacen symbol typu ochrany — viz €l. 2.3 a 2.4 tohoto NKP.

Protoze prace s tézkymi bfemeny mlze predstavovat neoCekavané nebezpedi, je
nezbytné fidit se vSemi ,Bezpecnostnimi zasadami“ podle kapitoly 3. tohoto navodu

Hmotnosti vleCenych (tazenych) bfemen v zavislosti na sklonu terénu a druhu tfeni
(smykové — valivé) jsou uvedeny na obr.

10%
2000kg~ 10000kg = 57 X

Hmotnosti bfemen podle tabulek jsou pouze orientani a plati pro rovné a pevné
povrchy.
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! JVAROVANI

NIKDY nemanipulujte s bfemenem Sikmym tahem lana (viz 6.3.1). Mohlo by dojit ke
sesmeknuti lana z bubnu.

7.2 ZVEDANI, SPOUSTENI
Zvedani i spousténi bfemen se provadi otacenim ruéni kliky v pfislusném smyslu.
Zvedani i spousténi Ize prerusit v libovolné vySce zdvihu.

! JVAROVANI

U vyrobku opatfenych lanem vétSi délky (nad 15m) mlze dojit pfi spousténi bfemen
ve vyjimecnych pfipadech (nepferuSované a rychlé spousténi) k nebezpecnému
zahrati brzdy. V téchto prfipadech je zapotfebi spoustét bfemena zvolna a
prerusované.

1 [VAROVANI

Nikdy nezavésSujte na vyrobek bfemeno bez pfedchoziho aktivniho pfizvednuti
bfemene vyrobkem. Mize dojit k padu bfemene z divodu neutazené brzdy.
Brzda vyrobku spolehlivé zabira pfi min. zatizeni 2% az 5% jmenovité nosnosti.

1 JUPOZORNENI

Pfi zvedani bfemen, ktera budou v zvednutém stavu pfevéSovana na jiné zdvihadlo
(jefab, vysokozdvizny vozik a pod.) je nutné povolit lano ruéni klikou vyrobku, nikoli
nadzvednutim bfemene jinym zdvihadlem. Pouze uvedeny postup zaruCuje
bezproblémové odbrzdéni brzdy vyrobku po sejmuti bfemene.

7.3 BEZPECNE PRACOVNiI PROSTREDI

! JVAROVANI

(1) Obsluha vyrobku musi byt prokazatelné seznamena s timto navodem k pouziti,
musi dodrzovat platné bezpecnostni a hygienické pfedpisy a musi byt opravnéna
k obsluze tohoto vyrobku.

(2) P¥i praci s vyrobkem musi byt obsluha vybavena ochrannou pfilbou, rukavicemi a
vhodnou obuvi.

(3) Kvazani bfemen musi byt pouZity pouze ovéfené vazaci prostiredky patficné
nosnosti.

(4) Pfi obsluze vice osobami musi byt vzdy urCen jeden pracovnik proskoleny o
bezpecnosti pfi praci, ktery je odpovédny za manipulaci se vyrobkem.

(5) Obsluha vyrobku musi mit volny a ni¢im nezaclonény vyhled na celou pracovni
plochu jesté pfed zahajenim prace. Pokud to neni mozné, musi mu s dohledem
pomahat jedna Ci vice osob pobliz vyrobku.

(6) Pfed zahajenim prace musi obsluha provéfit, zda je cely pracovni prostor
bezpe€ny a zda je moznost uniku z pfipadného prostoru ohrozeni.

(7) Pri praci s vyrobkem musi byt dodrzen dostate¢ny odstup obsluhy od bfemene.
Je zakazano zvedat nebo spoustét neskladna biemena, ktera neumoznuji
dodrzet dostateCny odstup.

(8) Pokud pracujete s vyrobkem v omezeném prostredi, musi byt zajisténo, aby hak
nebo bfemeno nenarazilo na pfekazku nebo do télesa vyrobku.

(9) Pfi navijeni na buben se musi lano ukladat tésné vedle sebe, nesmi se kfiZzit.
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8 KONTROLA VYROBKU
8.1 PROHLIDKA
8.1.1 Druhy prohlidek

(1) Uvodni prohlidka: predchazi prvnimu pouziti. VSechny nové nebo opravené
vyrobky musi byt provéfeny odpovédnou kompetentni osobou, uréenou uzivatelem,
aby bylo zajisténo kvalifikované plnéni pozadavku tohoto navodu k pouzivani.

(2) Prohlidky vyrobku provozovanych pravidelné se obecné déli do dvou skupin
podle intervall prohlidek. Intervaly zavisi na stavu kritickych komponentt vyrobku a
na stupni opotfebovani, poSkozeni nebo nespravné funkci. Dvé hlavni skupiny jsou
zde oznaceny jako denni a pravidelna. Odpovidajici intervaly jsou definovany takto:

(a) Denni_prohlidka: vizualni provérka, kterou provadi obsluha, urCena uzivatelem
na zacatku kazdého pouziti.

(b) Pravidelna prohlidka: vizualni prohlidka, kterou provadi kompetentni osoba,
urCena uZivatelem.

1) béZny provoz — jednou ro¢né,

2) tézky provoz — jednou za pul roku,

3) zvlastni nebo obCasny provoz — podle doporuceni kompetentni osoby pfi prvnim
pouziti a podle nafizeni kvalifikovanych zaméstnancu (pracovnika udrzby).

8.1.2 Denni prohlidka

U c&asti doporuCenych v odstavci 8.2(1) ,Denni prohlidka“ provéfte, zda vyrobky
nejsou poskozeny nebo nemaji vadu. Tuto prohlidku provadéjte také béhem provozu
vintervalu mezi pravidelnymi prohlidkami. Kvalifikovani zaméstnanci ur€i, zda
jakakoliv vada nebo poskozeni mulze predstavovat nebezpeli a zda je nutna
podrobnéjsi prohlidka.

8.1.3 Pravidelna prohlidka

Celkové prohlidky vyrobku provadéjte ve formé& doporuenych pravidelnych
prohlidek. PFi téchto prohlidkach muze vyrobek zlstat na svém obvyklém misté a
neni tfeba jej rozebirat. Doporu¢ena pravidelna prohlidka uvedena v odstavci 8.2(2)
musi byt provedena pod dozorem kompetentnich osob, které ur€i, zda je nutné
vyrobek rozebirat. Tyto prohlidky zahrnuji také pozadavky denni kontroly.

8.1.4 Prilezitostné pouzivany vyrobek

(1) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho mésice nebo déle, ale méné nez
jeden rok, pred opétovnym uvedenim do provozu podrobte prohlidce,
odpovidajici pozadavkim v odstavci 8.1.2.

(2) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho roku, pfed opétovnym uvedenim do
provozu podrobte prohlidce, odpovidajici pozadavkium v odstavci 8.1.3.

(3) Lano se musi prohlédnout podle pozadavkl v odstavci 8.1.3 vzdy pred
obnovenim provozu vyrobku, pokud byl mimo provoz po dobu tfi nebo vice
mésicu.
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8.1.5 Zapis o prohlidce

O provedenych zkouSkach, opravach, prohlidkach, a udrzbach vyrobku vedte vzdy
zaznam. Datované zapisy o prohlidkach provadéjte v intervalech specifikovanych
v odstavci 8.1.1 (2)(b) a uchovejte na misté, ur€eném uzivatelem.

Vady odhalené kontrolou nebo zaznamenané béhem prace musi byt oznameny

osobé odpovédné za bezpecnost a uréené uzivatelem.

8.2 POSTUP PROHLIDKY

(1) Denni prohlidka (provadi obsluha nebo odpovédna osoba)

i ZPUSOB LIMIT/KRITERIUM ;
DIL PROHLIDKY PRO VYRAZENI NAPRAVA
1. Funkce vyrobku vizuélné vyrobek jde téZce, vyrobek vycistit a
sluchové zadrhava, vydava namazat, prohlédnout

nadmérny hluk, apod.

lano, pokud se zavada
neodstrani, dejte
vyrobek opravit

2.Upevnovaci soucasti.

vizuélni kontrola vSech
Sroubl, matic, nytu
apod.

vadné nebo chybgjici
soudasti
uvolnéné soudasti

nahradit novymi

dotahnout

3. Haky vyskoCena pojistka ze | natazeny hak - vyména
(1) Vzhled vizualné $picky haku, ohnuty dfik | haku s lanem
haku nebo jiné viditelné
deformace haku
pojistka se pfi stlaceni
(2) Pojistka haku runim odpruzenim nevraci vyCistit, promazat
pojistky oprava nebo vyména
4. Lano vizualné zkontrolujte prach, necistota ocistit kartacem,
(1) Vzhled celé lano deformace, nadmérné | namazat a povrch offit
opotiebeni, koroze hadrem
poskozené a vyména lana s hakem
deformované lano,
nadmérné poskozeni,
koroze
(2) Mazani vizualné lano neni namazano lano oCistit a namazat,

(3) Ustaveni lana

vizualni kontrola zda
lano neni pretoéené

lano je pfeto€ené nebo
zkroucené,

povrch offit hadrem

lano narovnejte a
ustavte do normalni
polohy
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(2) Pravidelna prohlidka (provadi kompetentni osoba)

DIL

ZPUSOB
PROHLIDKY

LIMIT/KRITERIUM
PRO VYRAZEN

NAPRAVA

1. Upevnovaci soucasti.

vizualni kontrola v§ech
Sroubl, matic, nytu
apod.

vadné nebo chybgjici
soucasti

uvolnéné soudasti

nahradit novymi

dotahnout

2. Vsechny dily

vizualni kontrola

opotiebované nebo
poskozené dily
zneCisténé a
nenamazané dily

nahradit novymi

rozebrat, vycistit,
namazat a znovu
sestavit

3. Stitek — oznageni
nosnosti na vyrobku

vizualni kontrola

nosnost neni Gitelna

opravit nebo nahradit
novym

4. Haky
(1) Deformace haku
(rozevfeni)

viz.tab. 8.2.1

(2) Opotrebeni haku

zmérte rozmér ,g"
posuvnym méfitkem

vizualni kontrola
zméfte rozmér e, h*

a ,d2‘ posuvnym
meéfitkem

naméfena hodnota je
vétsi, nez stanovi
tab.8.5

deformace je viditelna
pfi vizualni kontrole

pokud se rozméry
,e", ,h“ nebo ,d>"
zmenSily o vice nez
uvadi tab. 8.5

vymeéna héku s lanem

vyména haku s lanem

vyména haku s lanem

5. Uchyceni lana

kontrola dotazeni
Sroubd

Konec lana neni
dostateCné pfipevnén k
bubnu

dotahnout upevnovaci
Srouby

6. Zapadka
- funkce

vizuélni kontrola pfi
zvedani

zapadka nezaskakuje za
ozuby rohatky

vyCistit, promazat nebo
vymeénit pruzinu
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7. Lano
- kritéria pro

vyfazeni lana z provozu

(1) Pocet viditelnych zlomenych dratu - viz
tabulka 8.2.2

Kontrolu provedte na celé délce lana. Lano
vyfadte z provozu, kdyZ se vyskytne nékolik
zlomenych dratu tésné vedle sebe, takze tvofi v
daném misté skupinu, nebo dojde-li k pretrzeni
celého pramene.

(2) ZmenSeni priméru lana - max. 0 10%.

(3) VnéjSi opotiebeni - zmenseni priméru lana
vlivem otlaCeni, opotfebenim povrchu, vnitfnim
opotfebenim atd., mize byt max. 7% jmenovitého
priméru lana.

vvvvv

(5) Deformace lana - viditelna zména tvaru lana
proti jeho normalnimu tvaru.

(6) Zavada zpUsobena Zarem nebo elektrickym
obloukem.

Pfi vSech prohlidkach se musi brat v ivahu
individualni faktory pfi sledovani jednotlivych
kritérii.

vyména lana s hakem

vyména lana s hakem

vyména lana s hakem

vyména lana s hakem

vyména lana s hakem

vyména lana s hakem

8.2.1 Tabulka pro vyhodnoceni deformace haku

Hak s okem
Rozmér "e" Rozmér "h" Rozmér"g" | Rozmér "dy"
Typ (mm) (mm) (mm) | (mm)
haku
jmen. | max. | jmen. | min. | jmen. | max. | jmen. | min.
HS 5-6 80 84 20 18 25 | 275 | 85 | 7,65
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8.2.2 Tabulka pro vyhodnoceni poskozeni lana

Primér lana Kontrolovana délka Max. pocet zlomenych
(mm) (mm) dratkd
1. 30 5
@5 2 150 10
1. 48 5
o8 2. 240 10

1. kontrola na délce uvedené v 1.fadku, je-li dosazeno maximum pokracujeme kontrolou dle fadku 2.

9 VYHLEDAVANI ZAVAD

Situace

Prigina

Naprava

1. Vyrobek zveda tézce nebo
nezvedne bifemeno.

(1) Vyrobek je pretizen.

(2) Poskozeny ozubeny prevod.

(1) Snizte hmotnost nékladu do
vy$e jmenovité nosnosti.

(2) Zkontrolujte soucastky podle
kap. ,Udrzba“

2. Ruéni klika se volné protaci.

Destrukce koliku.
Destrukce svaru buben-ozubené
kolo (0,5t), pastorek-hfidel (1t)

Vyména koliku.
Vyména bubnu
\/yména pastorkového hfidele

3. Neni slySet charakteristicky
zvuk pfi zapadani zapadky do
ozubu rohatky.

(1) Ztrata funkce zapadky.

(2) Rez, necistoty, praskla
pruzina.

(1) Vyména pruziny zapadky.

(2) Ocista, vyména pruziny.

4. Pojistka haku nezaskakuije.

(1) Poskozena pojistka.

(2) Deformovany hak.

(1) Opravte pojistku.

(2) Zkontrolujte hak — viz ,Denni
prohlidka“.

5. Rucni klika se pfi odvijeni
obtizné otaci

Brzdoveé vlozky jsou opotfebeny,
zaneseny nedistotou

ViyCisténi, kontrola tloustky
vlozek — dle stavu vyména.
Opravu svéfte odborné dilné —
dle seznamu servisnich stfedisek

10 MAZANI

10.1 OBECNE

Pfed aplikaci nového maziva odstrarite staré mazivo z ozubeného soukoli, vycCistéte
soucastky rozpoustédlem a naneste nové mazivo. Pouzivejte mazivo predepsané
vyrobcem. Lano Cistéte karta¢em nebo parou.

10.2 PREVODY

Odstrante staré mazivo a nahradte novym. Pouzijte mazaci tuk: Lithné plastické
mazivo univerzalni, vodé odolné, pouZzitelné minimalné v rozsahu pracovnich teplot -
20°C az +50°C. Napf. A2, LV2EP.
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10.3 LANO

Chybna udrzba a nedostate¢né mazani lana podstatné snizuje jeho Zivotnost a muze
byt pfiCinou vazné nehody. Naneste jemnou vrstvu oleje na lano a setfete hadrem.
Pravidelné mazani zabrani opotfebovani a korozi lana a prodlouzi jeho Zivotnost.

(1 JUPOZORNENI

VZDY mazte lano 1 x tydné& nebo &astéji podle narognosti provozu

VZDY mazte &asté&ji v korozivnim prostiedi (slana voda, mofské podnebi, kyseliny
apod.) nez za normalnich okolnosti

VZDY pouziveijte strojni olej podle ISO — VG 46 nebo VG 48 nebo jejich ekvivalent.

VZDY po mazani otfete dikladné povrch lana hadrem.

NIKDY nepouzivejte Cisticich tekutin na kyselinové bazi.

11 UDRZBA

11.1 BEZPECNOSTNI ZASADY

! [VAROVANI

S vyjimkou vymény lana mohou udrzbu, odborné prohlidky a zkousky provadét
pouze kvalifikované osoby (servisni organizace), vyskolené z bezpec¢nosti a
udrzby téchto vyrobkd.

VZDY pouzivejte vyhradné sougastky dodané vyrobcem.

Neni pfipustné provadét opravy a udrzbu jinym zplsobem, nez pfedepisuje vyrobce.

Jedna se zejména o zakaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dild nebo provadéni

zmeén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

VZDY piezkousejte funkci vyrobku po provedeni Udrzby &aste¢nym odvinutim a

navinutim lana.

VZDY oznadte porouchany nebo opravovany vyrobek vhodnym napisem (napt.
,MIMO PROVOZ").

NIKDY neprovadéjte udrzbu, pokud je na vyrobku upevnéno bfemeno.

NIKDY nepracujte s vyrobkem, ktery se opravuje!

11.2 VYMENA LANA

1) LN/O,5t
Staré lano odvinte z bubnu, demontujte lanovou svorku a staré lano odstrarite.
Konec nového lana provleCte otvorem v Cele bubnu a na lano opét namontujte
lanovou svorku.
Prvni zavitovou drazku na bubnu ponechame volnou a za¢iname navijet lano az od
druhé drazky. Navijime otaenim kliky tak, aby se lano navijelo seshora bubnu.

S

S
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<

<

<
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<

<
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2) LN/t

Staré lano odvinte z bubnu, povolte matici lanového Sroubu (pfistup kliCe k matici
otvorem v bocCnici) a staré lano odstrarite.

Konec nového lana provlecte otvorem lanového Sroubu umisténého v otvoru Cela
bubnu. UtaZenim matice dojde k upevnéni konce lana. Ota¢enim kliky pak lano
navinte na buben tak, aby se navijelo seshora bubnu.

Pfi navijeni je nutno vyvodit v lané protitah cca 50 — 100 N pomoci vhodného
bfemene (zavazi). Je nutno pracovat s pomocnikem, ktery zajiStuje stalé predpéti
lana a spravné navadéni na buben.

1 [VAROVANI

VZDY nové lano montujte pouze vySe popsanym zplsobem. Jiny zpusob
uchyceni lana na bubnu mize zpusobit nefunkénost brzdy ¢i zapadek (!),
popf. vyssSi namahani prvka uchyceni vyrobku k nosné konstrukci.

VZDY nové lano navijejte s potfebnym predpétim a dbejte na spravné ulozeni

svws v

11.3 VSEOBECNE POKYNY

Nasledujici instrukce podavaji obecné dulezité informace o rozebirani, kontrole,
opravé a sestaveni. Jestlize byl vyrobek zjakéhokoliv divodu demontovan,
postupujte podle nasledujicich pokynu.

1. VZDY provadséjte udrzbu v gistém prostiedi.

2. VZDY udrZujte pracoviété &isté a bez cizich latek, které by se mohly dostat do
loZisek nebo jinych pohyblivych dild.

3. VZDY pouzijte vhodné podlozky k ochrané& povrchu dild, pokud hodlate upnout

jednotlivé dily ve svéraku.

NIKDY nerozebirejte vyrobek vice, nez je nutné k provedeni potifebné opravy.

NIKDY nepouzivejte nadmérnou silu pfi demontovani dild.

NIKDY nepouzivejte teplo (zar) jako prostfedek pfi demontazi dilG, pokud jsou

dily ur€eny pro dalSi pouziti.

2

11.4 MONTAZ A SERIiZENi BRZDY

Demontujeme ruéni kliku (2) z unaseciho
naboje po vylisovani pruzného koliku (1)
a demontujeme zadni boc¢nici (3) — po
vySroubovani Sroubl z rozpérnych tyci.
Zadni bocnici i s bubnem sejmeme z
vyrobku. Poté je mozno z pfedni bocnice
vyjmout komplet ozubeného hfidele s
brzdou (4).

Odmontujeme matici (6), sejmeme

podloZku (7) a z ozubeného hfidele
odSroubujeme unaseci segment (8).

Pak postupné demontujeme z hfidele

brzdici vliozku (9), rohatku (10), druhou —
brzdici vliozku (9) a opérnou desku (11)

Montaz brzdového ustroji provadime
opacnym postupem.
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Sefizeni brzdy:

Po kontrole a montazi je nutné sefizeni
axialni vule brzdy.

Unaseci segment (8) lehce dotdhneme
tak, aby mezi soucastmi brzdy (9-11)

byla vymezena min.vule. Pak
nasroubujeme matici (6) a také lehce
dotahneme. Po montazi  kompletu
ozubeného hfidele s brzdou mezi boc¢nice
a pred nasazenim rucni kliky matici (6)
povolime o %2 otacky. Poté namontujeme
ruéni kliku a ovéfime funkci brzdy.
Spravné sefizena brzda ma volny chod asi
10 — 15% Po sefizeni je nutno vyrobek
prezkousSet pfi  zatizeni  zkuSebnim
bfemenem.

11.5 KONTROLA

VZDY zkontrolujte véechny rozebrané dily, zda jsou vhodné pro dal$i pouZiti.
1. Zkontrolujte vSechny ozubené pfevody vCetné hfidele, zda nejsou opotfebeny a
nemaji ryhy nebo praskliny.

2. Zkontrolujte, zda zavitové dily nemaji poskozeny zavit.

3. Brzdici vlozky (9), rohatku (10), zadpadku a opérnou podlozku (11) Cistéte
draténym kartaCem a zkontrolujte jejich stav.

4. Zméfte tloustku brzdovych viozek (viz nasledujici tabulka).

5. Brzdové vlozky mensSi tloustky nez limitni nutno vymeénit. Bez ohledu na tloustku

vymeénte také vlozky s vyrazné podfenym povrchem.

Tloustka vlozky Limit Opottebeni
(mm) (mm) (mm)
2,5 2 0,5

6. Kontrolujte pfedevsim lano, které je nejcastéjsi priCinou zavad.
11.6 OPRAVA

Opotfebované nebo poskozené dily musi byt vymeénény.
Malé ostfiny a vrypy nebo jiné mensi povrchové vady odstrante a vyhladte jemnym
brusnym kamenem nebo smirkovym platnem.

11.7 ZKOUSKA
U vSech opravenych vyrobk( musi byt provedena kvalifikovanou osobou zatézovaci

zkouSka s bfemenem, prevySujicim nosnost o 10% pro ovéfeni funkce a brzdy
vyrobku.
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12 VYRAZENI Z PROVOZU - LIKVIDACE

VSechny typy vyrobku neobsahuji zadné Skodlivé latky. Jejich souéasti jsou vyrobené
z oceli, brzdova vlozka ze slitiny médi a rukojet kliky je u standardniho provedeni
vyrobena z PVC. U vyrobku v provedeni do prostfedi s nebezpe€im vybuchu je PVC
nahrazeno oceli. Po vyfazeni z provozu demontujte rukojet’ a lanovy vyrobek
odevzdejte firmé&, zabyvajici se likvidaci kovového odpadu. Rukojet: Pfi likvidaci
rukojeti postupujte dle pfislusnych norem pro likvidaci recyklovatelnych plastu.

13 SOUVISEJICi DOKUMENTACE

v platném znéni
ES prohlaseni o shodé

Navod k pouziti byl zpracovan v souladu s nasledujicimi technickymi pfedpisy,
technickymi normami a narodnimi pfedpisy:

e Nafizeni vlady ¢&.176/2008 Sb. vplatném znéni (Smérnice EP a Rady
2006/42/ES)

e Nafizeni vlady ¢. 116/2016 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady

2014/34/ES)

CSN EN ISO 12100

CSN EN 13157+A1

CSNEN 1127 -2

CSNEN 1127 -1

CSN EN 13463 — 1

Vyhlaska CBU &.22/89 Sb.

CSN 33 2030.

14 ZAVERECNE POZADAVKY VYROBCE NA ZAKAZNIKA

Jakékoliv zmény vyrobku, popf. pouziti neoriginalnich nahradnich dili se mlze
uskutec€nit jen na zakladé souhlasu vyrobce.

Pfi nedodrzeni této podminky vyrobce nerucéi za bezpeénost svého vyrobku.

V takovém pripadé se na vyrobek nevztahuji zaruky vyrobce.

Rychle opotiebitelnym dilem, na néz se nevztahuje zaruka je:

- lano s hakem

Zaruka se u lana vztahuje pouze na vady vzniklé prokazatelné vadou materialu.
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