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Pieklad z ariginalu, verze 07/2021

HAK K NAVARENI, TRIDA 8

Pfed pouzitim si peclivé prostudujte navod k pouziti! V pfipadé nejasnosti se obratte na svého
dodavatele / vyrobce! Originalni navod je dodavan jako souéast zbozi.
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VAZACi PROSTREDKY

Navafovaci haky Haklift jsou urCeny pro rypadla, pracovni stroje a vozidla. Pfed pouzitim haku
si prectéte navod k obsluze a aktualni ndrodni normy pro Ucely zvedani a pfepravy. Do vyfazeni haku
z provozu musi byt navod k obsluze k dispozici uzivateli.

Podminky pouziti

U€el: Héky k navafeni jsou urceny pro rypadla, pracovni stroje a vozidla. Haky lze svafovat
na ocelovych Castech, napfiklad na lopatach rypadla nebo na pfi¢nych nosnicich pro zvedani bifemen.

Zatizeni: Zatizen/ musi pldsobit pouze v podélném sméru a ve stfedu poloméru na haku s maximalnm
proveznim zatizenim podle oznaceni produktu. Hak musi byt zarovnan ve sméru nakladu.

PFipustna provozni teplota: -40°C az +200°C (= 100% WLL)
(201°C az 300°C (=90% WLL); 301°C az 400°C {= 75% WLL); nad 400°C neni povoleno)
Narazy: ZatiZzeni musi plUsobit bez jakéhokoli ndrazu nebo nérazového zatizeni

Montaz musi byt uskuteCnéna kvalifikovanym personédlem. Obsluhu zafizeni musi vykonavat
kvalifikovana a fadné proskolena osoba.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda na zafizeni nejsou viditelné znamky poskozeni.

NEPOUZIVEJTE s potravinami, kosmetickymi nebo farmaceutickymi vyrobky. Produkt nesmf byt
vystaven silnym korozivnim vlivam {(napf. kyselinam).

NEPOUZIVEJTE ve vybusném prostred!.

NEPOUZIVEJTE 74dny postup povrchového lakovéni s G¢inky narudujici povrch a material vyrobku.
Nevystavujte vyrobek teplu, svafovani nebo vrtani,

Skladovani: Produkt musi byt skladovan v Cistém, suchém prostiedi, chranéném pred korozi.
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Pokyny pro svarovani

Svarovani smi provadét pouze kvalifikovana a fadné proskelend osoba.

Povrch, na ktery ma byt hak navarfen (nosny material), musi byt pfed svafovanim prosty rzi, barev
a odmastén. Musi byt rovny a musi byt schopen pfenaset zatizenf.

Ujistete se, ze 0,25-0,40% nosného materialu je uhlik.

Svafovaci proces musi byt proveden bez pferugeni, aby svarovaci deska neztricela svoji svarovaci
teplotu. Svafovani by meélo byt provadéno zcela kolem zakladny v minimalné dvou prichodech,
aby se zajistilo dostatecné pronikanf kofenl na zakladnu haku.

Zvedaci pfisluSenstvi, ke kterému se ma komponenta pfipojit, musi byt vsouladu s evropskou
smérnici 2006/42 / ES.

Udrzba, kontroly a opravy

Udrzba: Tyto komponenty tiidy 8 musi byt pravidelné &istény, uchovévany v suchém prostiedi a
chranény pred korozi

Kontroly: Vyrobek musi byt zkontrolovan v distém stavu. Pfed kazdym pouZitim musi byt produkt
zkontrolovan, zda neobsahuje znamky poskozeni. Jednou rocné musf kontrolu provést kompetentni
osoba. Lhita mlze byt zkracena s ohledem na podminky poutziti.

Znamky poskozeni:

o Zlomené ¢asti, deformace, zarezy, trhliny viech typa.

e Znamky ,rozevieni” haku, tj. jakékoliv znatelné zvétsenl rozevfieni nebo jakidkoliv jina
deformace produktu.

e Znamky poskozenfteplem.

e Vpfipadé pochybnosti o bezpednosti a spravném fungovani.

o Necitelné identifikaéni oznaceni.

e Pokud dojde k opotfebeni nebo nadmérné korozi.

Opravy: Vyrobky smi opravovat pouze kvalifikovand osoba. Svafovani rozbitych dild, tepelné
zpracovani a rovnani ohnutych vyrobka neni dovoleno.

Kontroly a opravy musi byt zdokumentovany a odpovidajici zaznamy musi byt uchovéany po celou
dobu zivotnosti produktu.

Likvidace

Vyfazeny vyrobek odevzdejte firmé zabyvajici se zpracovanim odpadu.
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R\ 500

091FA001 Hak k navareni, tfida 8, odpovida normé EN-1677

Drzitel cx

CSN EN
a 45001

artifikata

ISO 201

)1, 14001

WLL A W P T L H F Hmotnost
kg mm mm mm mm mm mm mm kg
2000 5 80 25 20 94 24 34 0,8
3000 & 115 30 24 105 30 36 1.2
5000 10 155 34 28 132 43 44 2,5
8000 12 160 34 38 135 51 51 3,3
10000 15 200 50 39 167 5h B3 LTS
15000 14 241 54 45 184 67 61 7.9
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