Drzitel certifikatd

CSN EN ISO 9001, 14001
J
a 45001

‘o4 PAVLINEK
74

VAZACi PROSTREDKY

NAVOD K POUZITI

Preklad z originélu, verze 07/2021

APAS - OKO K NAVARENI S
PRUZINOU, TRIDA 10

Pfed pouzitim si prostudujte navod k poutzitil V pfipadé nejasnosti se obratte na
svého dodavatele / vyrobce! Originalni navod je soucasti zbozi.
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Pouziti:
Qko k navareni typ APAS lze pouzit ke zvedéni nebo privazovani.

Zvedani by mélo byt uskutecnéno kompetentnim personalem, v souladu s narodnimi
standardy a legislativou.

V pfipadé, ze se cka k navafeni APAS pouzivaji k pfivazovani, nelze je jiz pouzit ke zvedani!

V zadném pfipadé nesmi dojit k pfekroceni poveolené nosnosti / upinaci sily!l! (hodnoty viz
nize)

Oka k navareni APAS lze pouzit pfi pracovni teploté od -20°C do 380°C (-4°F do 716°F).
Nevystavujte oka chemickym vlivim {jako napf. kyselinam nebo louhim).

Nespravné, neodborné pouzZivani ok k navafeni muze vyUstit v poskozeni vyrobku
s nasledkem poskozeni nakladu a / nebo zranéni personalu.

w *-—- S pr
Velikosti a rozméry: 82
Oka k navareni APAS jsou k dispozici v nasledujicich ‘ h
velikostech a rozmérech: (véetné uvedené nosnosti) t
a b
nom. size lashing
= capacity per
WLL LC a b s1 52 h t w piece
t daN mm mm mm mm mm mm mm kg
1.4 2.800 35 37 15 135 | 415 695 395 04
25 5.000 40 40 16 14 47 775 45 0.6
4 8.000 45 48 19 175 52 86 50 0.9
6,7 13.400 53 60 255 22 615 103 60 1.8

10 20.000 63 74 295 26 72 126 70 3,0
16 32.000 90 92 38 34 102 168,5 100 6,7
20 40000 100 104 445 40 112 1 189 | 110 10,0

(Vysvétlivky: WLL = mezni pracovni zatizeni, lashing capacity = upinaci sila, weight per
piece = hmotnost kusu)

Pruzina snizuje potencialni emisi hluku
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Pokyny pro montaz:

Montaz smi provadét pouze oscby autorizované a dostatedné kvalifikované. PFi vybéru
mista pro aplikaci zvazte nasledujici:

- Vhodné misto zajistuje snadny pfistup k zafizen/ a manipulaci bez nebezpedi

- Nemélo by dojit k vytvoreni nebezpecného mista (napf. misto s rizikem rozdrcent,
stfthéni, zachyceni nebo misto s néarazy)

-V prabéhu zvedani musi byt zajisténo, aby (napf. pfi zméné sméru) nedoslo
k poskozeni zvedaciho pfislusenstvi (napf. vlivem ostrych hran)

- Pocet a umisténi upevnovacich bodud zvolte zpisobem, aby nedoslo
k nadmérnému namahani a aby bylo zabranéno nepredvidatelnym zménam polohy
nakladu

- Ujistéte se, Ze misto vybrané pro svafovani je k tomu vhodné (kontaktujte vyrobce
stroje/ zafizeni, je-li potfeba)

- Svafované misto musi byt vhodné pro dané zatiZeni, tzn. musi mit 2,5-ndsobnou
nosnost bez trvalé deformace a 4-nasobnou nosnost bez nasledného prasknuti,
popf. zlomeni.

- Navarena oka by méla byt jasné viditelna. Viditelnost miZete zvysit kontrastnim
natérem.

Pokyny pro svarovani:

- Navarenl smi provadét pouze svared kvalifikovany dle normy CSN EN 1SO 9606-1
nebo rovnocenné.

- Knavareni muze dojit, je-li zafizeni, ke kterému ma byt oke APAS pfivareno
v souladu se smérnici EN 2006/42/ES pro strojni zafizeni.

- Spojované plochy musi byt zbaveny necistot (oleje, barvy apod.).

- Priteplotéch pod 0°C je tieba svarovany povrch mirné predehrat.

- Drzék navarovaného oka je vykovany z materidlu S355J+N a otryskany piskem.
Nosny tfmen je vyrcben z uslechtilé oceli dle DIN 17115 {kaleny a popoustény) a
nesmi dojit k jeho zahfati nad 380°C (716°F).

- P¥i svafovani je nutno dodriovat ustanovenf normy CSN EN ISO 15607,

- Svafovaci plnivo:

o Svafovani MAG: napt. EN ISO 14341-A-42-2 M/C G3Si1

o Ru¢ni obloukové svafovani: napf. EN [SO 2560-A-E42-2-...-B-1-2
- Svar je treba nanést dle vykresu na celou plochu drzaku oka.
- Kvalita svafenych spojd musi odpovidat EN ISO 5817, stupen C
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Pouziti:

Pfi pouZivani navatrovacich ok typu APAS vénujte pozornost nasledujicimu:

PAVLINEK’

VAZACi PROSTREDKY

pic. 1

pic. 2

(svar po celé délce drzaku oka)

Drzitel ¢

CSN EN 1SO 9001, 14001

y 45001

aertifikatd

- Uvedena poutiti v nasledujici tabulce odpovidaji pouZiti v béznych podminkach
(NE zvladsté nebezpednym podminkém jako je napf. zvedani osob nebo

zvedani offshore)

b adis B A B B

number of legs 1 1 2 2 2 2 2 Jord dord 3ord4
inclination anglep  0° 90° 0° 90°  0°-45° 45°-60° OV geo45° 45°.60° S0
metric metric

stress factor 1 1 2 2 14 1 1 29 7S 1

Working load limit [t]

APAS 14 14 1.4 28 28 1,95 14 1.4 29 24 1.4

APAS25 25 25 H .57 35 25 25 525 375 25

APAS 4 4 4 8 8 56 4 4 84 G 4

APAS 67 6.7 6,7 134 13,4 9.38 6,7 6,7 14 10 6,7

APAS 10 10 10 20 20 14 10 10 21 15 10

APAS 16 16 16 32 32 22 4 16 16 336 24 16

APAS 20 20 20 40 40 28 20 20 42 30 20
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- Uhel sklonu B nesmi u vicepramennych vazak( prekrocit hodnotu 60°

- Minimalni sila pfi pfetrzeni musi odpovidat 4 nasobku hodnoty WLL

- Navarovaci cka APAS jsou zatiZitelné ve vSech smérech

- Pii poutiti vicepramennych vazakl je zapotfebf vzit v dvahu dhel naklonénf a typ
zatizen( (symetrické / asymetrické) pfi vypoctu kone¢né WLL

- Navarovaci cka jsou designovéna na cca 20 000 zivotnich cykld

- pfi vysokém dynamickém namahani svysokymi koeficienty zatizeni a vysokymi
polty cykll hrozi nebezpedi dnavovych lomi. Vtéchto piipadech je tieba snizit
nosné napéti, napf. dle skupiny pochont FEM = 1B, (= Ms dle EN 818-7),,

- Pfi extrémnich teplotach plati nasledujici Gprava WLL:

Working load limit in % at a temperature of.....

—20°C up to 200°C over 200°C up ta 300°C over 300°C up to 380°C aver 380°C
-4°F up to 392°F over 392°F up to 572°F over 572°F up to 716°F over 716°F
100 % 90 % 75 % not permitted

- Navarovaci oka nesmi byt pouzivana pfi teplotach vyssich nez 380°C (716°F). Tato
teplota nesmi byt pfekrocena, ani pokud oka nejsou zrovna pouzivana

- Navarovaci oka APAS nesmi byt pouZivana v prostiedi s kyselinami &i zasadami, v
extrémnim nebo v silném korozivnim prostredi (v Némecku viz instrukce DGUV-R
109-004.)

- Navarovaci cka nesmi byt pozinkovana (galvanizovana) (riziko vodikového kiehnutf)

- Pfi galvanizaci difuze vodiku vyrazné snizuje mechanické vlastnosti materialu a vede
k poskozeni bez predchozich deformacnich zndmek. To predstavuje vyznamné
riziko pro uzivatele!

- Je tfeba postupovat vsouladu spfedpisy EN 818-6 a dalsi platnou legislativou
vzemi pouziti (v Némecku napf. DGUV-l 209-013 "Sicherheitslehrbrief fir
Anschlager”).

Testovani:

- Uvedenf pfivafeného oka do provozu musi potvrdit odbornik a navod k pouziti
zafizen( je nutno doplnit o zéznam s Gdaji o kontroléch, testech, opravach

- Pred kazdym pouiitim je nutné vizualné zkontrolovat stav vyrobku: pétrejte po
viditelnych znédmkach poskozeni {(deformace, praskliny ve svaru, loziska koroze,
opotfebeni o vice nez 10% originalnich rozmeér).

Inova 746/31, 703 00 Ost Vit N 4 a 1@ el Ny www.pavlinek.

526



VAZACi PROSTREDKY N \ 45001

& PAVLINEK' © B
74

- Qka knavareni musi pravidelng, nejméné vSak jednou rocné, zkontrolovat
odbornik.

- Po 3 letech je zapotiebi provést nedestruktivni testovani (NDT), napt. kontrola MPI
(viz DGUV-R 100-500, kapitola 2.8)

- Pfizndmkach opotfebeni, deformace vyrobek vyfadte z provozu

Likvidace:

Vyfazeny vyrobek odevzdejte firmé zabyvajici se zpracovanim odpadu.

vww.pavlinek.c:
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